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ภาคผนวก ก 
ผลการพจิารณารายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการโรงงานแอลแอลดพีอี ี 

 
 
 
 



 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(2H)-Idx I  

 
ผลการพจิารณารายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการ 

ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
โครงการโรงงานแอลแอลดพีอี ี

ซ่ึงได้รับความเห็นชอบจาก กนอ. ตามหนังสือที ่ 
อก 5106.2/0743 ลงวนัที ่20 สิงหาคม พ.ศ.2563 
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ภาคผนวก ข 
เอกสารประกอบการปฏิบัตติาม 

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม



 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.1 
หนังสือ/จดหมายนําส่งรายงานฯ 
ต่อหน่วยงานราชการทีเ่กีย่วข้อง 

ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2566 
(คร้ังที ่1/2566) 
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ภาคผนวก ข.2 

รายงานการวเิคราะห์ความเส่ียง (HAZOP) 
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ิ ์ ี่ิ ์ ี่รายงานการวิเคราะหค์วามเสียงรายงานการวิเคราะหค์วามเสียง
จากอนัตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการจากอนัตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการจากอนตรายทอาจเกดจากการประกอบกจการจากอนตรายทอาจเกดจากการประกอบกจการ

บรษิทัพทีที ีโกลบอล เคมคิอล จาํกดั (มหาชน) สาขา 11 (โรงงานแอลแอลดพีอี)ี

ทะเบยีนโรงงานเลขที ่น.42 (1)-2/2549-ญผด. 
เลขที่ 8 ถนนผาแดง ตาํบลมาบตาพด อําเภอเมอืง จงัหวดัระยองเลขท 8 ถนนผาแดง ตาบลมาบตาพดุ อาเภอเมอง จงหวดระยอง

1

ประวตัิการส่งรายงานการวิเคราะหค์วามเสี่ยงฯ

หนว่ยงาน วนัทีจ่ดัสง่รายงานลา่สดุ วนัทีแ่จง้ผลการพจิารณาลา่สดุ กาํหนดการสง่คร ัง้ตอ่ไป ขอ้เสนอแนะ

กรมโรงงานอตุสาหกรรม 30 สงิหาคม 2565 2 กนัยายน 2565 ธันวาคม 2570 N/A

กรมโรงงานอตุสาหกรรม 25 มกราคม 2567 25 มกราคม 2567 มกราคม 2568 N/Aุ /

หนงัสือแจ้งผลการพิจารณารายงานฯ รายงานผลการดําเนินการตามแผนควบคุมความเสี่ยงฯ 

2

3

ตวัอย่างบญัชีรายงานการวิเคราะหค์วามเสี่ยงฯ ของโรงงาน (LLDPE Plant)

LLDPE-1
88 รายการ

LLDPE-2
81 รายการ

Hexene-1
55 รายการ

Private & Confidential

01 Process and Business Overview

4



01 Process and Business Overview
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01 พืน้ที่ Hexene‐1 plant

Ethylene Trimerization and 
P ifi ti
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Process OverviewProcess Overview

7

สรุปรายงานความเสี่ยงและแผนจดัการความเสี่ยง

Plant Method 
HAZOP

ระดบัความเสีย่ง แผนควบคมุความเสีย่ง แผนลดความเสีย่ง

ดาํเนนิการHAZOP 1 2 3 4 ผลการประเมนิ ดาํเนนิการแลว้ ผลการประเมนิ ดาเนนการ
แลว้

LLDPE-1 38 HAZOP
(88 Node) 676 631 0 0 79 79 0 0

34 HAZOPLLDPE-2 34 HAZOP
(81 Node) 520 595 0 0 75 75 0 0

Hexene-1 55 Node 87 547 0 0 52 52 0 0

หมายเหต ุ: อางอิง 
1.ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบบัที่ 3 (พ.ศ.2542) เรื่องมาตรการคุมครองความปลอดภัยในการทํางาน
2 ระเบียบกรมโรงงานอตสาหกรรม วาดวยหลักเกณฑ การชี้บงอันตราย การประเมินความเสี่ยง และการจดัทําแผนงาน บริหารจัดการความเสี่ยง 

8

2.ระเบยบกรมโรงงานอุตสาหกรรม วาดวยหลกเกณฑ การชบงอนตราย การประเมนความเสยง และการจดทาแผนงาน บรหารจดการความเสยง 
พ.ศ.2543
3.ประกาศกนอ.แหงประเทศไทยที่ 62/2555 เรื่องการรายงานผลการดําเนินงานตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงตามที่กําหนดไวในรายงานการวิเคา
ระหความเสี่ยง





02 Critical Risk LLDPE Plant

พืน้ที่ ความเสี่ยง มาตรการรองรบั
• การวางแผนการตรวจสอบ / บาํรงรกัษา / สอบเทยีบอปกรณ์

  LLDPE LLDPE --11

1. หน่วยเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา 2
(ยอมรบัได)้

การวางแผนการตรวจสอบ / บารงุรกษา / สอบเทยบอุปกรณ
• การตัง้คา่ Alarm ต่างๆ
• การวางแผนการตรวจสอบสภาพความพรอ้มใชง้านของอุปกรณ์
• การฝึกอบรม Standard Operating Procedure และคูม่อืการปฏบิตังิานต่างๆ

2  หน่วยทาํปฏิกิริยาโพลีเมอรไ์รเซชนั 2 •  / ํ ั  / ี ป ์2. หนวยทาปฏกรยาโพลเมอรไรเซชน 2
(ยอมรบัได)้

• การวางแผนการตรวจสอบ / บารงุรกษา / สอบเทยบอุปกรณ
• การตัง้คา่ Alarm ต่างๆ

3.หน่วยถงัเกบ็สารเคมี 2
(ยอมรบัได)้

• การวางแผนการตรวจสอบ / บาํรงุรกัษา / สอบเทยีบอุปกรณ์
• การฝึกอบรม Standard Operating Procedure และคูม่อืการปฏบิตังิานต่างๆ

  LLDPE LLDPE --22
พืน้ที่ ความเสี่ยง มาตรการรองรบั

ํ ั ี ป ์

1. หน่วยเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา 2
(ยอมรบัได)้

• การวางแผนการตรวจสอบ / บาํรงุรกัษา / สอบเทยีบอุปกรณ์
• การตัง้คา่ Alarm ต่างๆ
• การวางแผนการตรวจสอบสภาพความพรอ้มใชง้านของอุปกรณ์
• การฝึกอบรม Standard Operating Procedure และคูม่อืการปฏบิตังิานต่างๆ

2. หน่วยทาํปฏิกิริยาโพลีเมอรไ์รเซชนั 2
(ยอมรบัได)้

• การวางแผนการตรวจสอบ / บาํรงุรกัษา / สอบเทยีบอุปกรณ์
• การตัง้คา่ Alarm ต่างๆ 9



02 Critical Risk LLDPE Plant

  HexeneHexene--11

พืน้ที่ ความเสี่ยง มาตรการรองรบั
1 หน่วยเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา • พจิารณาตดิตัง้วาลว์กนักลบั ในชว่งการออกแบบ1.หนวยเตรยมสารเรงปฏกรยา
ระบบสง่สารเรง่ปฏกิริยิา CAT1 เขา้ D-110 
ระบบสง่สารเรง่ปฏกิริยิา CAT2 เขา้ D-120 

3
พจารณาตดตงวาลวกนกลบ ในชวงการออกแบบ

• ทาํการตรวจสอบวาลว์กนักลบั และวาลว์ขนาด ¼ นิ้ว
• เพิม่ข ัน้ตอนการตรวจสอบการรัว่ของวาลว์ (Tightness test)  ก่อนการปฏบิตังิาน

ระบบสง่สารเรง่ปฏกิริยิา CAT4 เขา้ D-140 2
ไ

• วางแผนตรวจสอบบํารงุเครือ่งจกัร และการสอบเทยีบใหเ้ป็นไปตามแผน
ึ ื่ระบบสงสารเรงปฏกรยา CAT4 เขา D 140 (ยอมรบัได)้ • ฝึกอบรมประจาํปีเรอืงการเตรยีมสาร

2. หน่วยเกิดปฏิกิริยาไตรเมอรไ์รเซชัน่ 2
(ยอมรบัได)้

• วางแผนตรวจสอบบํารงุเครือ่งจกัร และการสอบเทยีบใหเ้ป็นไปตามแผน
• ฝึกอบรมประจาํปีเรือ่งการเตรยีมสาร

็ 2 • การวางแผนการตรวจสอบ / บาํรงรกัษา / สอบเทยีบอปกรณ์3.หน่วยถงัเกบ็สารเคมี 2
(ยอมรบัได)้

การวางแผนการตรวจสอบ / บารงุรกษา / สอบเทยบอุปกรณ
• การฝึกอบรม Standard Operating Procedure และคูม่อืการปฏบิตังิานต่างๆ

10

LLDPE Plant Overall Plot planLLDPE Plant Overall Plot plan พืน้ทีโ่รงงาน
LLDPE Plant 2

Reactor area

Cooling Tower Flare Area

Hexene-1 Area

Chemical storage Area

Purification area

CCB

SSB

SSB

Cooling Tower

CCB

SSB

Vent recoveryTEAL area

TEAL area

Vent recovery

พืน้ทีโ่รงงาน
LLDPE Plant 1

Degassing & Pelletizer area
Purification area

Reactor area Degassing & Pelletizer area
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02 Critical Risk LLDPE1 Plant

1. หน่วยเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา
2. หน่วยทาํปฏิกิริยาโพลีเมอรไ์รเซชนั

่ ั ็ ี3. หน่วยถงัเกบ็สารเคมี

12



LLDPE1 - T2 Unloading และระบบ Feed

ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

กระบวนการผลิต เมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี กระบวนการผลต เมดพลาสตกแอลแอลดพอ 

1 หน่วย: T2 Unloading และระบบ Feed 
วตัถดุิบ: สารไฮโดรคารบ์อน

์

- เกิดแรงดนัที่ตํา่กว่า
บรรยากาศที่ Cylinder T2 
ํ ใ ้ ํ

- ไฟลกุไหม้ หรือระเบิด

้ ิ ั ิ ั ั ไ ้ ั

HAZOP

อปุกรณ์:
ภาชนะบรรจ ุContainer
- ปัม๊ส่งสารเคมี

ทาํให้ Cylinder T2 ชาํรดุ 
และอาจเกิดเพลิงไหม้

- เกิดการรัว่ไหลของสาร
ไฮโดรคารบ์อนทาํให้ลกติด

- ผูป้ฏิบตัิงานสมัผสัได้รบั
อนัตรายหรือได้รบับาดเจบ็

ทาํให้เกิดไฟไหม้ หรือระเบิดที่ ไฮโดรคารบอนทาใหลกุตด
ไฟ

-ทาใหเกดไฟไหม หรอระเบดท 
อปุกรณ์

13

ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง

หนว่ย รายละเอียด     
วตัถุประสงค์
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง ผู้ รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคมุ หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน ผู้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)
T2 Unloading และระบบ Feed ใช ้PN ดนั T2 ออกจาก Cylinder ผา่นปั๊ม G-1503/4 เพือ่เพิม่แรงดนัส่งไป Reactor
เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ อตัราการไหลสูง/อตัราการไหลเพิม่
ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ อตัราการไหลสูง/อตัราการไหลเพิม่

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง ที่ใช้ควบคมุ

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- PAH-1505-5
- PSV-1505-61
- fusible tube ซึ่งจะ emergency shutdown T2 system

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

้2 การฝึกอบรมผูป้ฏิบตัิงาน ดงันี้
- Standard Operating Procedure เรื่อง การปฏิบตัิงานในพืน้ที่ T2

พนกังานสายการเดินครื่องอาวโุส 
(Day manager, Shift Releive)

จัดทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนที่กาํหนด ผูจ้ัดการส่วนการเดินเครื่อง โรงงานไดด้าํเนินการฝึกอบรมตามแผนฯ 
และจัดทาํ WI/Procedure ที่เก ีย่วขอ้ง

เรียบร้อยแลว้
3 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้

- Check Valve ในระบบ
 S

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ํ ิ- PSV-1503-61
- PSV-1505-60

ดาเนนการตามแผนฯ

4 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- fusible tube ซึ่งจะ emergency shutdown T2 system
- ขอ้กาํหนดในการเลือกใช ้short piece โดยจําแนกดว้ยสี

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
5 พจิารณา Review Prelim SHE และ Basic Safety design form ทกครั้งที่มีการ Mod MOC Champion ระยะหา่งระหวา่งอปกรณ์ ระยะหา่งระหวา่งอปกรณ์ถกออกแบบตาม ผจ้ัดการส่วนของ MOC Champion โรงงานมีการตรวจสอบการปรับปรงแกไ้ข5 พจารณา Review Prelim SHE และ Basic Safety design form ทุกครงทมการ Mod MOC Champion ระยะหางระหวางอุปกรณ ระยะหางระหวางอุปกรณถูกออกแบบตาม

คาํแนะนาํจากเจ้าของเทคโนโลย ีรวมถึง
ออกแบบตาม Project specification

ผูจดการสวนของ MOC Champion โรงงานมการตรวจสอบการปรบปรุงแกไข
 ตามการออกแบบตาม Project 

specification
6 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้

- fusible tube ซึ่งจะ emergency shutdown T2 system
- ขอ้กาํหนดในการเลือกใช ้short piece โดยจําแนกดว้ยสี

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
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LLDPE1 - หน่วยทาํปฏกิริิยาโพลีเมอร์ไรเซชัน 

ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

กระบวนการเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี กระบวนการเมดพลาสตกแอลแอลดพอ 
2 หน่วยทาํปฏิกิริยาโพลีเมอรไ์รเซ

ชนั 
•Tube รัว่ใน E-4002  ทาํ
ให้ไฮโดรคารบ์อนรัว่ไหล

•ทาํให้ อปุกรณ์ชาํรดุ  ทาํให้
เกิดเพลิงไหม้และเกิด

Hazop

วตัถดุิบ: สารไฮโดรคารบ์อน
ไปที่ Cooling Tower แรงดนัเกินใน Shell

อปุกรณ์: Reactor, Cycle Gas 
Compressor
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ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง
แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)
หนว่ย รายละเอียด     
วตัถุประสงค์ เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ อตัราการไหลเพิม่ขึ้น
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง

ผู้ รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคมุ หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน

ที่ใช้ควบคมุ

ผู้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้ วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 

cycle gas

ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ อตัราการไหลเพิม่ขึ้น

ระบบหมนุเวยีนกา๊ซ

ุ ุ
- ระบบป้องกนั Turbine เสียหาย ดว้ย Function Turbine overspeed Trip

ุ ุ ุ
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ู ุ
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้

- FAL-4001-3A
- TA3H-4001-27A
- TA4H-4001-27A

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

- RTA-4001-137A~J
- ZLO/ZLC-4001-58
- PAH-4001-94
- PSV-4001-60
- ZI-4001-63
- ZLC-4001-133 ZLC 4001 133
- FV-4001-39
- PAL-4003-4/7
- PAH-4003-4/7
- XL-4003-8C
- XA-4003-59A

2 การฝึกอบรมผป้ฏิบตัิงาน ดงันี้ พนกังานสายการเดินครื่องอาวโส จัดทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนที่กาํหนด ผจ้ัดการส่วนการเดินเครื่อง โรงงานไดด้าํเนินการฝึกอบรมตามแผนฯ 2 การฝกอบรมผูปฏบตงาน ดงน
- ทดสอบ Turbine Clutch Engage ทุกๆ 1 เดือน
- Standard Operating Procedure เรื่องการทาํงานใน  Reactor area
- ระบบ Key Lock ป้องกนัการปิด Valve ขาออกของ Turbine

พนกงานสายการเดนครองอาวโุส 
(Day manager, Shift Releive)

จดทาแผนฝกอบรมพนกงานสายการผลต อบรมตามแผนทกาหนด ผูจดการสวนการเดนเครอง โรงงานไดดาเนนการฝกอบรมตามแผนฯ 
และจัดทาํ WI/Procedure ที่เก ีย่วขอ้ง

เรียบร้อยแลว้

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- TAL-4003-15
 TALL 4003 15

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
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- TALL-4003-15 ดาเนนการตามแผนฯ
1 พจิารณา Review Prelim SHE และ Basic Safety design form ทุกครั้งที่มีการ Mod MOC Champion ระยะหา่งระหวา่งอุปกรณ์ ระยะหา่งระหวา่งอุปกรณ์ถูกออกแบบตาม

คาํแนะนาํจากเจ้าของเทคโนโลย ีรวมถึง
ออกแบบตาม Project specification

ผูจ้ัดการส่วนของ MOC Champion โรงงานมีการตรวจสอบการปรับปรุงแกไ้ข
 ตามการออกแบบตาม Project 

specification



่ ่ ่ ่ ้

LLDPE1 - หน่วยถังเกบ็สารเคมี

ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

กระบวนการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี กระบวนการผลตเมดพลาสตกแอลแอลดพอ 
3 หน่วยทาํเมด็พลาสติก

วตัถดุิบ:สารไฮโดรคารบ์อน
ป ์ ั ็ ส ี  ปั ๊

•การเชื่อมต่อไม่ดีกบั 
Container ที่ได้รบัมา  ทาํให้
ส ี ั ่ ไ ื้  ํ ใ ้

•ทาํให้ผูป้ฏิบตัิงานได้รบับาดเจบ็
หรืออนัตราย หรือ เกิดเพลิงไหม้

Hazop

อปุกรณ: ถงเกบสารเคม, ปม สารเคมหกรวไหลลงพน ทาให
เกิดเพลิงไหม้  และทาํให้
ผูป้ฏิบตัิงานได้รบับาดเจบ็หรือ
อนัตรายอนตราย
ขาดนํ้าใน Cooling   ทาํให้ 
Seal ของปัม๊ชาํรดุ  และทาํให้
เกิดการปลดปล่อยสารเคมี
ออกสู่บรรยากาศ  และเกิด
เพลิงไหม้
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ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง
แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคมความเสี่ยง)
หนว่ย รายละเอียด     
วตัถุประสงค์ เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ อตัราการไหลสูง/อตัราการไหลเพิม่
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง

ผู้ รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคมุ หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน

ที่ใช้ควบคมุ

ผู้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

ํ ั ี ป ์ ั ี้ ิ ํ ั ี ป ์ ํ ั ้ ั ่ ่ ํ ั โ ไ ้ ั ํ

แผนงานบรหารจดการความเสยง (แผนงานควบคุมความเสยง)
ระบบ Hexene-1 Storage 

ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ อตัราการไหลสูง/อตัราการไหลเพิม่

ระบบรับและจัดเกบ็ Hexene-1

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี
- PSV-8104-60
- PAH-8101-1
- SVR-8101-61
- EMH-8101-62
-  PI-8101

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- PAL-8101-1
- SVR-8101-61
- PAH-8101-1

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

- EMH-8101-62
1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้

- PAH-8101-1
- SVR-8101-61
- EMH-8101-62

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้ วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
- PAL-8101-1
- SVR-8101-61

สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ
ดาํเนินการตามแผนฯ

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- LAH-8101-2
-  LAH-8101-3
- LAHH-8101-3

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / สอบเทียบอุปกรณ์ ตรวจสอบ / บาํรุงรักษา / 
สอบเทียบอุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
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1 พจิารณา Review Prelim SHE และ Basic Safety design form ทุกครั้งที่มีการ Mod MOC Champion ระยะหา่งระหวา่งอุปกรณ์ ระยะหา่งระหวา่งอุปกรณ์ถูกออกแบบตาม
คาํแนะนาํจากเจ้าของเทคโนโลย ีรวมถึง
ออกแบบตาม Project specification

ผูจ้ัดการส่วนของ MOC Champion โรงงานมีการตรวจสอบการปรับปรุงแกไ้ข
 ตามการออกแบบตาม Project 

specification

02 Critical Risk LLDPE2 Plant

1. หน่วยเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา
2. หน่วยทาํปฏิกิริยาโพลีเมอรไ์รเซชนั

19

่ ่ ่ ่ ้

LLDPE2 - หน่วยเตรียมสารเร่งปฏกิริิยา

ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

กระบวนการผลิต เมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี กระบวนการผลต เมดพลาสตกแอลแอลดพอ 
1 หน่วย: TEAL Unloading และระบบ Feed 

วตัถดิบ

− เกิดแรงดนัที่ตํา่กว่า
บรรยากาศที่ TEAL 
C li d  ทาํให้ TEAL 

− ไฟลกุไหม้ หรือระเบิด

ผป้ฏิบตัิงานสมัผสัได้รบั

HAZOP

วตถดุบ:
- สาร TEAL

อปกรณ์:

Cylinder ทาให TEAL 
Cylinder ชาํรดุ และอาจเกิด
เพลิงไหม้

− ผปูฏบตงานสมผสไดรบ
อนัตรายหรือได้รบับาดเจบ็

− ทาํให้เกิดไฟไหม้ หรือระเบิดอปุกรณ:
- TEAL cylinder
- TEAL pumps

− เกิดการรัว่ไหลของสาร 
TEAL ทาํให้ลกุติดไฟ

ทาใหเกดไฟไหม หรอระเบด
ที่ อปุกรณ์
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ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง
ิ ั ี่ ี่แผนงานบริหารจัดการความเสียง (แผนงานควบคุมความเสียง)

หนว่ย (5.01) T2 Unloading and Feed System รายละเอียด ระบบจ่ายสาร Triethylaluminum (T2)
วตัถุประสงค์ เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ…อตัราการไหลลดลง...
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง ผู้ รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคมุ หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน ผู้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ...อตัราการไหลลดลง...

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง ที่ใช้ควบคมุ

1 การฝึกอบรมผูป้ฏิบตัิงาน ดงันี้
- สังเกตการณ์โดยผูป้ฏิบตัิงาน

พนกังานสายการเดินครื่องอาวโุส 
(Day manager, Shift Relief)

จัดทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนที่กาํหนด ผูจ้ัดการส่วนการเดินเครื่อง โรงงานไดด้าํเนินการฝึกอบรมตามแผนฯ 
และจัดทาํ WI/Procedure ที่เก ีย่วขอ้ง

เรียบร้อยแลว้

2 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- สัญญาณเตือนความผิดปกติในถงัปฏิกรณ์
- 2-PAL-1505-5
- 2-ZSC-1505-3D (สัญญาณเตือนเทา่นัน้)

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

- 2-WIQ-1503-6 พร้อมสัญญาณเตือนคา่ตํ่า
- 2-PIAH-1503-4/1504-4 (บง่ชี้การเกดิความเสียหายตอ่แผน่ไดอะแฟรม และสั่งหยดุ
การทาํงานของปั๊ม)
- ปั๊มสํารอง
- 2-PAH-1503-3/1504-3
- 2-PAHH-1503-3/1504-3 สั่งหยดุการทาํงานของปั๊ม
- 2-PSV-1503-60/1504-60
- 2-FALL-4001-70 (interlock สั่งปิดวาล์ว 2-HV-4001-16 และเปิด HPPN เพือ่กาํจัด
สิ่งอุดตนั)
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LLDPE2 - หน่วยทาํปฏกิริิยาโพลีเมอร์ไรเซชัน 

ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

็ ิ ี ี ีกระบวนการเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี 
2 หน่วยทาํปฏิกิริยา

โพลีเมอรไ์รเซชนั 
− เกิดแรงดนัเกินที่ Reactor 

ทาํให้เกิดเพลิงไหม้
− ทาํให้อปุกรณ์ชาํรดุ HAZOP

วตัถดุิบ: สารไฮโดรคารบ์อน

ป ์

− Tube ใน 
Cycle Gas Cooler รัว่  ทาํ
ใ ้ ไ โ ์

− ทาํให้เกิดเพลิงไหม้และเกิด
แรงดนัเกินใน Shell

อปุกรณ์: 
- Reactor
- Cycle Gas Compressor

Cycle Gas Cooler

ให้สารไฮโดรคารบ์อน
รัว่ไหลไปที่ Cooling Tower

- Cycle Gas Cooler
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ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง
แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)
หนว่ย (15.01) Cycle Gas รายละเอียด หมนุเวยีนกา๊ซในระบบปฏิกริิยา LLDPE
วตัถุประสงค์ เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ…อตัราการไหลเพิม่ขึ้น...
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง ผ้รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคม หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน ผ้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ...อตัราการไหลเพิม่ขึ้น...

ลาดบท มาตรการหรอกจกรรมหรอการดาเนนการเพอลดความเสยง

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง

ผูรบผดชอบ หวขอเรองทควบคมุ หลกเกณฑหรอมาตรฐาน

ที่ใช้ควบคมุ

ผูตรวจตดตาม ผลการตรวจตดตาม

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- 2-FI-4001-3 (อา่นคา่เทา่นัน้)

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

- 2-PDIAH-4002-4A (cycle gas cooler)
- 2-PDIAH-4003-1 (Compressor suction screen)
- 2-PDIAH-4001-36A. (ขาเขา้ของถงัปฏิกรณ์)
- สัญญาณเตือนความผิดปกติภายในถงัปฏิกรณ์ (Reactor continuity alarm)
- ระบบหยดุเดินเครื่องฉุกเฉิน (Manual KILL type 1)

ดาํเนินการตามแผนฯ

2 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- ฟังกช์ัน่การทาํงานของ 2-PIC-4001-63 และ 2-PV-4001-63 
- 2-FO-4001-64 จํากดัอตัราการไหลของกา๊ซหมนุเวยีน ไมใ่หส้่งไปที่หอเผากา๊ซมาก
เกนิไป

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

3 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- ระบบป้องกนั Turbine เสียหาย ดว้ย Function Turbine overspeed Trip

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
4 การฝึกอบรมผูป้ฏิบตัิงานในการเดินเครื่องระบบ Cycle gas ผา่น 2-HIC-4003-3 พนกังานสายการเดินครื่องอาวโุส จัดทาํแผนการอบรม อบรมตามแผนที่กาํหนด ผูจ้ัดการส่วนการเดินเครื่อง โรงงานไดด้าํเนินการฝึกอบรมตามแผนฯ 

ี่ ี่ ้
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(Day manager, Shift Relief) และจัดทาํ WI/Procedure ทีเกยีวขอ้ง
เรียบร้อยแลว้

02 Critical Risk Hexene-1 Plant

1. หน่วยเตรียมสารเร่งปฏิกิริยา
2. หน่วยทาํปฏิกิริยาไตรเมอรไ์รเซชนั
3. หน่วยถงัเกบ็สารเคมี
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หน่วยเตรียมปฏิกิริยา

ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

กระบวนการผลิต Hexene-1
1 หน่วย: เตรียมสารเร่งปฏิกิริยา

(4.01)
− Loading Arm ได้รบัความ

เสียหาย ทาํให้ CAT4 สมัผสั
− เกิดไฟลกุไหม้ HAZOP

วตัถดุิบ:
- CAT 4

์

อากาศ
− เกิดการรัว่ไหลเนื่องจาก

เหลวในถงัไหลย้อนกลบัไป
ใ ่ ั ไ ้ ั ีอปุกรณ์:

-ท่อ 1165
-D-140
ถงั CAT 4

ในท่อ 
− แรงดนัไนโตรเจนสงูเกิน
− ปัม้ P-141A/B ได้รบัความ

เสียหาย

− ถงัได้รบัความเสียหาย

-ถง CAT 4
-ปัม้ P-141A/B

เสยหาย
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ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง
แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคมความเสี่ยง)แผนงานบรหารจดการความเสยง (แผนงานควบคุมความเสยง)
หนว่ย (4) U-100: CAT4 Preparation รายละเอียด ระบบเตรียมสารละลาย CAT4
วตัถุประสงค์ เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ…ไหลผิดทิศทาง...
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง

ผู้ รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคมุ หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน

ที่ใช้ควบคมุ

ผู้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ...ไหลผิดทิศทาง...

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- XV-140/ XV-141
- สัญญาณเตือนการทาํงานผิดพลาดของวาล์ว XV-140, XV-141
- LAH-140, LAH-146
- LT-142 (HH), LT-143 (HH) จะไปปิดวาล์ว ESV-142 โดย ESD-108

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ

- PSV-140
- LT-144 (HH), LT-145(HH) จะไปปิดวาล์ว ESV-142 โดย ESD-108 (ไมเ่ป็นอิสระ
ตอ่กนัจาก LT-142/143 (HH) ESD logic
- LAL-141 (XV-141 ทาํงานผิดพลาดอยา่งเดียว)
- ตวัแสดงความเบี่ยงเบนของกระบวนการในคอลมัภผ์ลผลิต; C-320

2 การฝึกอบรมผูป้ฏิบตัิงานและจัดทาํเอกสารขัน้ตอนการปฏิบตัิงาน ดงันี้
- การเกบ็ตวัอยา่งผลผลิตเฮกซีน ที่ (S-D321-B) โดยผูป้ฏิบตัิงาน 

พนกังานสายการเดินครื่องอาวโุส 
(Day manager, Shift Relief)

จัดทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนที่กาํหนด ผูจ้ัดการส่วนการเดินเครื่องโรงงาน โรงงานไดด้าํเนินการฝึกอบรมตามแผนฯ 
และจัดทาํ WI/Procedure ที่เก ีย่วขอ้ง

เรียบร้อยแลว้
3 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้

- XV-141
- ปั้ม P-141A/B

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ ปม P 141A/B
- ESV-207
- LAL-141
-  ตวัแสดงความเบี่ยงเบนของกระบวนการในคอลมัภผ์ลผลิต; C-320
- FAL-141
- PSV-141P

ดาเนนการตามแผนฯ
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4 การฝึกอบรมผูป้ฏิบตัิงานและจัดทาํเอกสารขัน้ตอนการปฏิบตัิงาน ในการเตรียม 
CAT4 และเมื่อ XV-141 fails closed 

พนกังานสายการเดินครื่องอาวโุส 
(Day manager, Shift Relief)

จัดทาํแผนฝึกอบรมพนกังานสายการผลิต อบรมตามแผนที่กาํหนด ผูจ้ัดการส่วนการเดินเครื่องโรงงาน โรงงานไดด้าํเนินการฝึกอบรมตามแผนฯ 
และจัดทาํ WI/Procedure ที่เก ีย่วขอ้ง

เรียบร้อยแลว้

หน่วยเกิดปฏิกิริยาไตรเมอรไ์รเซชัน่

่ ่ ่ ่ ้ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

กระบวนการผลิต Hexene-1กระบวนการผลต Hexene-1
2 หน่วย: หน่วยเกิดปฏิกิริยาไตรเมอรไ์ร

เซชัน่ (6.01)
- อปุกรณ์เพิ่มแรงดนั K-202 

ไม่ทาํงาน
- ไม่มีวตัถดุิบ (Ethylene) ส่ง

จาก K-202 มายงั R-200 ทาํ
ให้โรงงานหยดการผลิต

HAZOP

วตัถดุิบ:
- Ethylene

ใหโรงงานหยดุการผลต

อปุกรณ์:
R200
K-202
E-202
D-201
D-202
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ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง
แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)
หนว่ย (6) U-200: HEX Rx and Circulation System รายละเอียด ถงัเกดิปฏิกริิยาเฮกซีน และระบบหมนุเวยีนกา๊ซ
วตัถุประสงค์ เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ…ไมม่ีการไหล (หมนุเวยีน)...
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง ผ้รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคม หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน ผ้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ...ไมม่ีการไหล (หมนุเวยีน)...

ลาดบท มาตรการหรอกจกรรมหรอการดาเนนการเพอลดความเสยง

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง

ผูรบผดชอบ หวขอเรองทควบคมุ หลกเกณฑหรอมาตรฐาน

ที่ใช้ควบคมุ

ผูตรวจตดตาม ผลการตรวจตดตาม

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- PV-216

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ํ ิ- TAH-203D
- TT-201 (HH) จะไปทาํการหยดุระบบปฏิกริิยาโดยESD-101 (แยก CATs lines, แยก
 ETY feed, แยก HPT feed, เปิด ESV-204)
- PICA-200 จะรักษาความดนัในถงัปฏิกรณ์โดยการควบคมุ K-201 kickback line

ดาํเนินการตามแผนฯ

2 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
ื

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
์ ่

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
์- PAL-202K-01 (สัญญาณเตือน)

- PALL-202K-02A/ B/ C (2oo3) จะไปทาํการหยดุระบบปฏิกริิยาโดย ESD-101 
(หยดุการทาํงานของ K-202).
- TAH-202K-01/ 02/ 03/ 04/ /05/ 06  (สัญญาณเตือน)
- TAHH 202K-07A/ B/ C (2oo3) จะไปทาํการหยดุระบบปฏิกริิยาโดย ESD-101 

อุปกรณ์ อุปกรณ์ตามแผนทีกาํหนด บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ
ดาํเนินการตามแผนฯ

(หยดุการทาํงานของ K-202).
- TAHH 201K-04A/ B/ C (2oo3) จะไปทาํการหยดุระบบปฏิกริิยาโดย ESD-103 
(หยดุการทาํงานของ K-202).
- TAHH 221K-05A/ B/ C (2oo3) จะไปทาํการหยดุระบบปฏิกริิยาโดย ESD-103 
(หยดุการทาํงานของ K-202)
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่ ่ ่ ่ ้

หน่วยถงัเกบ็สารเคมี

ลาํดบั การดาํเนินการของโรงงาน สิ่งที่เป็นความเสี่ยงและ
อนัตราย

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ หมายเหตุ

กระบวนการผลิตเมด็พลาสติกแอลแอลดีพีอี กระบวนการผลตเมดพลาสตกแอลแอลดพอ 
3 หน่วยถงัเกบ็สารเคมี 

(Node 13.01)
- ปัม้ ได้รบัความเสียหาย
เนื่องจากมีการดดูสารออกจาก
ถงั ไม่มีการดดสาร (L  

− ปัม้ได้รบัความเสียหาย ไม่
สามารถส่งผลิดภณัฑไ์ด้

HAZOP

วตัถดุิบ:(Hexene)

อปกรณ์:

ถง ไมมการดดุสาร (Loss 
Suction)

อปุกรณ:
- T-301 A/B
- P-301A/B
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ตวัอย่างแผนควบคุมความเสี่ยง
แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)
หนว่ย (13) U-300: Product Column Overhead System รายละเอียด ผลิตภณัฑ์ที่ถูกแยกออกมาทางส่วนบนของหอกลัน่ Product C-320
วตัถุประสงค์ เพือ่ป้องกนัไมใ่หเ้กดิ…อตัราการไหลเพิม่ขึ้น (ไปยงั T-301A)…
เป้าหมาย

ลําดบัที่ มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดาํเนนิการเพื่อลดความเสี่ยง ผ้รับผิดชอบ หวัข้อเรื่องที่ควบคม หลักเกณฑ์หรือมาตรฐาน ผ้ตรวจติดตาม ผลการตรวจติดตาม

ป้องกนัการเกดิความเสียหายเนื่องจากการเกดิ...อตัราการไหลเพิม่ขึ้น (ไปยงั T-301A)...

ลาดบท มาตรการหรอกจกรรมหรอการดาเนนการเพอลดความเสยง

หรือขั้นตอนการปฏิบัติที่เป็นความเสี่ยง

ผูรบผดชอบ หวขอเรองทควบคมุ หลกเกณฑหรอมาตรฐาน

ที่ใช้ควบคมุ

ผูตรวจตดตาม ผลการตรวจตดตาม

1 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- LICAL-323 (สัญญาณเตือน)
 LICALL 323 (I l k ปั๊ ิ ื่ )

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ํ ิ- LICALL-323 (Interlock หยดุปมเดนเครอง) ดาเนนการตามแผนฯ

2 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
- ปั้ม P-321A/B
- FV-321

ั ปั้ ํ ั ํ ่

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
- ตวัแสดงสถานะปัมกาํลงัทาํงานอยู ่
- ปั๊มสํารอง (สับเปลี่ยนโดยผูป้ฏิบตัิงาน)
- LAH-323
- LT-324/ LT-325 (1oo2) (HH) จะหยดุการทาํงานของระบบปฏิกริิยาโดย ESD-103 
(ปิด ESV-221)

ั ื-  TIA-320A (H) สัญญาณเตือน

3 การวางแผนตรวจสอบ/ บาํรุงรักษา/ สอบเทียบอุปกรณ์ ดงันี้
-  LAH-323 (FV-322 เกดิความผิดพลาดเพยีงตวัเดียว)
- LT-324/ LT-325 (1oo2) (HH) จะหยดุการทาํงานของระบบปฏิกริิยาโดย ESD-103 

วศิวกร การตรวจสอบ / บาํรุงรักษา/     สอบเทียบ
อุปกรณ์

ตรวจสอบ /บาํรุงรักษา /    สอบเทียบ
อุปกรณ์ตามแผนที่กาํหนด

ผูจ้ัดการส่วนหนว่ยงานบาํรุงรักษา โรงงานไดจ้ัดทาํแผนการตรวจสอบ / 
บาํรุงรักษา/สอบเทียบอุปกรณ์ และ

ดาํเนินการตามแผนฯ
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(ปิด ESV-221)
- FAL-322 (L) สัญญาณเตือน

สรปุมาตรการควบคมุความเสี่ยง

 การออกแบบทางวิศวกรรม  
เชน่ ออกแบบตามทีก่ฎหมายกาํหนด, การใชอุ้ปกรณ์ทีไ่ดม้าตรฐาน
ตาม International Standard (เชน่ ASME  API)  มรีะบบหยดเดนิเครือ่งอตัโนมตัทิกระบบ มอีปกรณ์ตรวจวดัการตาม International Standard (เชน ASME, API), มระบบหยดุเดนเครองอตโนมตทกุระบบ มอุปกรณตรวจวดการ
รัว่ไหลของสารไวไฟ เป็นตน้

 ตรวจติดตามสภาพของอปุกรณ์เป็นประจาํ 
่ ้ ่เชน่ มกีารจดขอ้มลูทีห่น้างาน เป็นระยะ, มทีมีสาํรวจรอบๆพืน้ทีก่ารผลติ, 

มผีูเ้ฝ้าระวงัเหตุในกรณทีีม่งีานทีจ่ะก่อใหเ้กดิความรอ้นและประกายไฟ, 
มรีะบบควบคมการทาํงานทกชนิดุ ุ

 มีโปรแกรมการบาํรงุรกัษาอปุกรณ์และเครื่องมือวดัต่างๆ อย่างสมํา่เสมอ
 มีอปุกรณ์ในการสื่อสารและการแจ้งเหตอุย่างครบถ้วน
 การออกแบบระบบดบัเพลิง  ครอบคลมุความเสี่ยงตามมาตรฐานสากล (NFPA)  รวมถงึมมีาตรการและแผนใน

การตอบโตภ้าวะฉุกเฉนิ  
โดยมกีารทบทวนและฝึกซอ้มอยา่งสมํ่าเสมอโดยมการทบทวนและฝกซอมอยางสมาเสมอ
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ตวัอย่างแผนการตรวจและบาํรงุรกัษาเครื่องจกัร

Item Tag (Report) Tag (Field) PM Plan By

1 PAL‐1505‐5 PT‐1505‐5 ‐4Y‐Calibrate transmitter Inst

2 PAHH‐1503‐3 PT‐1503‐3 ‐1Y Calibrate transmitter Inst

3 FALL‐4001‐70 FT‐4001‐70 ‐4Y‐Calibrate transmitter Inst

4 LAH‐1502‐2A LT‐1502‐2 ‐4Y‐Calibrate transmitter Inst

5 LAH‐1502‐3A LSH‐1502‐3 ‐1Y Calibrate level switch Inst

6 L l i h ใ S l LSH 1502 3 1Y C lib l l i h I6 Level switch ใน Seal pot LSH‐1502‐3 ‐1Y Calibrate level switch Inst

7 PSV‐1503‐60 PSV‐1503‐60 ‐3Y Inspection (SD) Mech

8 ZSC‐1505‐3D HV‐1505‐3D ‐1.5Y‐Stroke Test
‐10.5Y‐Change Accessories Inst

9 WIQ‐1503‐6 FT‐1503‐5 ‐1.5Y‐ Health check transmitter (SD)
‐16Y‐Replace transmitter Inst

10 Double check valve CK ‐No PM plan
due to maintenance team shall monitor from pump discharge pressure Mech

11 HV‐4001‐16 HV‐4001‐16 ‐1Y‐Stroke test
‐4Y‐Leak test and Overhaul Inst

12 Double isolate valve block and bleed ‐ ‐No PM plan Mech

13 Hose SXH‐1505C ‐Visual inspection and leak test every time before service Mech
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ตวัอย่างแผนการตรวจและบาํรงุรกัษาเครื่องจกัร

Item Tag (Report) Tag (Field) PM Plan By

1 FI‐204 FI‐204 ‐1.5Y Clean and zero check Inst

2 K‐201 K‐201

‐1Y Inspect and change lube oil compressor
‐2Y Change lube oil and inspect gearbox
‐4Y Overhaul compressor

0 O h l b

Mech

‐10Y Overhaul gearbox
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การฝึกอบรม Standard operating procedure 
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T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.3 
หนังสือแจ้งแผนการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

ต่อสํานักงานนิคมอุตสาหกรรมผาแดง
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T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.4 
เอกสารการเช่ือมต่อ COD Online ของโรงงานอเีทนแครกเกอร์ 
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T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.5 
รายงานการแจ้งดาํเนินการเกีย่วกบัการซ่อมบํารุงประจาํปี 

และกรณฉุีกเฉิน 



rnd_19
Rectangle

rnd_19
Rectangle

rnd_19
Rectangle



rnd_19
Rectangle

rnd_19
Rectangle

rnd_19
Rectangle

rnd_19
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.6 
การปฏิบัตติามแผนลดและขจดัมลพษิ  
ของเขตควบคุมมลพษิ จงัหวดัระยอง 
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5.5 (LDPE)
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MaintPlant MaintenancePlan MaintItem Equipment Description MaintItem text
1037 J5600ET009 6013 J-5600-ET-009 EARTHING SYSTEM FOR UNIT5600 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION
1037 JPM5617 6828 J-PM-5617 POLYMER PUMP FOR DEHYDRATION 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 JPM5619A 6834 J-PM-5619A NAOH PUMP 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 J56AT001 7052 J-56-AT-001 NEUTRALIZATION TANK I PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT002 7053 J-56-AT-002 NEUTRAILZATION TANK II PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT003 7054 J-56-AT-003 NEUTRALIZATION TANK III PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT004 7055 J-56-AT-004 NEUTRALIZATION TANK IV PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT005 7056 J-56-AT-005 DISTRIBUTION BOX NO.2 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT006 7057 J-56-AT-006 DISTRIBUTION BOX NO.3 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J5600-S00005 7058 J-56-AT-007 DISTRIBUTION BOX NO.1 CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 J5600-S00002 7059 J-56-AT-008 DISCHARGE PIT CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 JP5612A 7110 J-P-5612A K2SO4 PUMP FOR T-5601 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7111 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620A 7112 J-P-5620A POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5614 7114 J-P-5614 H2SO4 PUMP FOR T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618A 7115 J-P-5618A NUTRIENT PUMP X-5619 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619A 7116 J-P-5619A NAOH PUMP  T-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615A 7117 J-P-5615A COAGULANT PUMP T-5603 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616A 7118 J-P-5616A POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5612R 7119 J-P-5612R K2SO4 PUMP FOR T-5601 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620R 7120 J-P-5620R POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618R 7122 J-P-5618R NUTRIENT PUMP X-5619 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619B 7123 J-P-5619B NAOH PUMP  T-5602 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615R 7124 J-P-5615R COAGULANT PUMP T-5603 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616R 7125 J-P-5616R POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7126 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 6M-CHANGE OIL& CLEAN DIAPHRAGM
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3.1 2 7 

3.2 Preventive Maintenance Plan

3.3 - Enclosed Ground Flare

- Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) @LDPE

- Vent Gas Scrubber @LLDPE2 (Hexene-1)
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. ** American Conference Governmental Industrial Hygienists 
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สานต่อวัฒนธรรมความปลอดภัย เพิ่มวินัยในการท างาน – ทุกคน ท าให้ถูกต้อง ทุกครั้ง ทุกเวลา
คุย – เตือน - หยุด

Safety News

Lesson Learned Sharing Issued No. : UT-004-2023  
Issued Date : 4 August 2023 

Incident Title :ใบหนิเจยีรส์ะบดัโดนใบหนา้ชา่งประกอบไดร้บับาดเจ็บ
Occurred :  13 September 2012
Category :  First Aid case

Where : Project Construction

Case Type :  Accident  

รายละเอยีดของเหตกุารณ ์
(Incident Description)

จ าลองเหตกุารณ์/ภาพของเหตกุารณ์
(Simulation/Picture)

เราไดเ้รยีนรูอ้ะไรบา้ง 
(What we Learned ?)

ขอ้เสนอแนะ ( Recommendation)

วันที่ 13   กันยายน 2555 พนักงานชา่ง
ประกอบไดใ้ชห้นิเจยีรขนาด 7 นิว้ ตัดทอ่ขนาด 
8 นิว้ ในระหวา่งทีช่า่งประกอบใชม้อืจับประคอง
หนิเจยีรเ์จยีรท่อท าใหห้นิเจยีรส์ะบัดโดน Face 
Shield  แตกและใบหนิเจียร์บาดเขา้ที่ใบหนา้
เป็นแผลยาว 2 ซม.และลกึประมาณ 2 มม. 
เบือ้งตน้ผูค้วบคมุงานไดน้ าตัวผูบ้าดเจ็บสง่หอ้ง 
พยาบาล ใหพ้ยาบาลท าการวนิิจฉัยและปฐม
พยาบาลเบือ้งตน้ ( First Aid case ) โดยใช ้

พลาสเตอรปิ์ดแผล และอนุญาตใหช้า่งประกอบ
สามารถกลบัไปท างานไดต้ามปกติ

1. เลอืกใชอ้ปุกรณ์ (หนิเจยีร ์ขนาด 7 นิว้) ไมเ่หมาะสมในการ
ตดัทอ่ขนาด 8 นิว้ การตดัทอ่ลกัษณะนีต้อ้งตดัดว้ย Cutting 
Torch และใชห้นิเจยีรแ์ตง่ขอบทอ่

2. หนิเจยีรข์นาด 7 นิว้ไมม่ ีDead Man Switch

3. Face Shield ไมไ่ดม้าตรฐาน ตามทีร่ะบใุน Project safety  
procedure หรอื GC Standard : BS-2092, ANSI Z87.1, 
CE/EN 166 วัสดตุอ้งเป็น Polycarbonate มคีวามหนาไม่
นอ้ยกวา่ 1 มม.

4. ขาดการดแูลและค าแนะน าจากหวัหนา้งาน

1. หวัหนา้งานตอ้งวางแผนการท างาน ประเมนิความเสีย่ง คัดเลอืกชา่ง
ทีม่ทัีกษะ จัดหาอปุกรณ์หรอืเครือ่งมอืท างานและก าหนดขัน้ตอนการ
ท างานใหถ้กูตอ้งปลอดภัย

2. หัวหนา้งานตอ้งสือ่สารขัน้ตอนการท างาน  Effective Tool Box Talk
และตรวจสอบหนิเจยีรท์กุเครือ่งตอ้งม ีDead Man Switch (ปลอ่ย
นิว้จากต าแหนง่ Switch เครือ่งหนิเจยีรต์อ้งหยดุท างาน)

3. ตอ้งทบทวนมาตรฐานและการตรวจสอบ Face Shield ใหเ้ป็นไปตาม GC 
standard/Project safety procedure

4. ตอ้งจัดสรรหัวหนา้งานใหเ้พยีงพอ โดยหัวหนา้งานตอ้งท าหนา้ที่
ตรวจสอบงานและใหค้ าแนะน าขัน้ตอนการท างานทีถ่กูตอ้งปลอดภัยกับ
ผูป้ฏบิัตงิาน

เราสามารถใช ้14 คณุลกัษณะ OD ขอ้ไหนไดบ้า้งเพือ่ท าใหง้านนีป้ลอดภยั 

❖ มาตรฐานในการท างาน : Practice consistent with procedures 

ผูป้ฏบิัตงิานตอ้งเรยีนรูแ้ละท าความเขา้ใจ procedures ในการท างานให ้
ถกูตอ้งเพือ่ทีจ่ะไดป้ฏบิัตไิมผ่ดิพลาด  และหัวหนา้งานหมั่นออกไปสงัเกต
ทักษะและขัน้ตอนในการท างานของผูป้ฏบิัตงิานเพือ่ชีแ้นะหากยังไม่
เขา้ใจ, มสีือ่สารพดูคยุทบทวน procedure ใหต้รงกับหนา้งานอยา่ง
สม า่เสมอ

❖ กระบวนการท างาน : Employee Involvement ทกุคนมสีว่นรว่ม
ในการตรวจสอบความปลอดภัยในงาน 

❖ วฒันธรรมองคก์ร : Innovative, Agile, Continuous 

improvement ทกุคนสามารถวางแผนการท างาน ประเมนิความเสีย่ง
และจัดท ามาตรการป้องกันและลดความเสีย่งในงานใหป้ลอดภัยได ้



Unauthorized Change to IncidentMoC
Lesson 
Learned

มกีารเปลีѷยนโมเดลของ Generator Controller แตไ่มไ่ดอ้อก MOC เพืѷอประเมนิความ
เสีѷยง ซึѷงโมเดลใหมท่ีѷเปลีѷยนไมม่กีารทํา Full Function Test, ไมม่กีารตรวจสอบการจา่ยไฟจาก
Generator เขา้ระบบ, ไมไ่ดจ้ัดทําแนวทางการปฏบิัตงิานในกรณีไฟฟ้าดบั รวมถงึวธิกีาร reset
ยงัเป็นระบบ hydraulic ทําใหไ้มส่ามารถป้องกนัและรับมอืกบัสถานการณ์ไฟดบั ไดอ้ยา่ง
ทนัทว่งที เป็นผลใหเ้กดิ Unplanned Shutdown ในทีѷสดุ มลูคา่ความเสยีหาย 2 ลา้นบาท
เป็นกรณี “Incident due to Unidentified Change”

ตรวจสอบพบ Chamber ของ LPG Level Transmitter มกีารตดิตั Ѹง Temporary
Mechanical Clamp ทีѷดา้นลา่งของ Level Transmitter Chamber โดยไมไ่ดอ้อก
Temporary MOC เนืѷองจากพนักงานยงัขาดความเขา้ใจใน Temporary Leak Repair
Management Procedure ทีѷตอ้งมกีารออก Temporary MOC ทกุครั Ѹง ซึѷงหากจําเป็นเรง่ดว่น
สามารถใหอ้อก Emergency MOC และให ้ Plant VP อนุมตักิอ่นเขา้ไปทํางานได ้ เป็นกรณี
“Unauthorized Change”

บทเรยีนจาก Unauthorized Change ทีѷจะกลายเป็น Incident ในทีѷสดุ

ท

Plant Total Shut Down from 
Electrical Supply Failure 

Mechanical Clamp ไมอ่อก MoC

มกีารตดิต ัҟง Platform เสร็จเรยีบรอ้ย กอ่นการ Review และประเมนิความเสีѷยง โดย MOC
Part 2 ยงัไมไ่ดร้บัอนมุตัจิาก Plant VP เนืѷองจาก MOC Champion ยงัขาดความเขา้ใจใน
ขั Ѹนตอนทีѷปฎบิัตขิองกระบวนการ MOC ในขั Ѹนตอนสําคญัคอื การวเิคราะหค์วามเสีѷยง และการ
จัดการเความเสีѷยง โดยเรง่ดําเนนิงานหนา้งานใหแ้ลว้เสร็จกอ่น ซึѷงอาจเป็นอนัตราย และมคีวาม
ไมป่ลอดภัยกบัผูใ้ชง้านได ้ เป็นกรณี “Unauthorized Change”

ตดิต ัҟง Platform เสร็จกอ่น 
ไดร้บัการอนมุตั ิMOC Part 2

What We Learned ?
สิѷงทีѷไดเ้รยีนรูจ้ากเหตกุารณ์ Incident ทีѷเกดิจาก Unauthorized Change 

1. เพิѷมความตระหนกัและพจิารณาออก MOC ทกุคร ัҟงทีѷมกีารเปลีѷยนแปลง อปุกรณ์ model ใหม ่ทีѷเขา้ขา่ย
เปลีѷยนไมเ่หมอืนเดมิ (Not In-kind Change) เพืѷอประเมนิความเสีѷยงใหค้รบถว้น และไดร้บัการอนุมตักิอ่น
การเปลีѷยนแปลง

2. งานซอ่มจดุร ัѷวตา่ง ๆ แบบช ัѷวคราว ตอ้งปฏบิตัติามคูม่อื และออก MOC Temporary ทกุคร ัҟงกอ่นทาํงาน ไม่
วา่จะเป็น Instrument หรอื Mechanical scope หากมคีวามจําเป็นเรง่ดว่น ใหอ้อก e-MOC แบบ 
Emergency และให ้Plant VP อนุมตัโิดยเร็ว กอ่นเขา้ไปทํางาน

3. ความเขา้ใจในข ัҟนตอนการปฎบิตัติาม MOC Procedure ของพนกังานทุกระดบั หา้มทําการเปลีѷยนแปลง 
กอ่นไดร้บัอนุมตัจิาก Plant VP โดยเด็ดขาด (e-MOC part 2)

4. ผูป้ฎบิตังิานใหม ่ตอ้งผา่นการลงทะเบยีน MOC Champion Certification Process ตามข ัҟนตอนทีѷกําหนด

5. การตดิตามสถานะของ MOC โดยผูบ้งัคบับญัชา ควบคมุและตรวจสอบใหผู้ป้ฎบิตังิานปฎบิตัติามข ัҟนตอนทีѷ
กําหนดอยา่งเครง่ครดั



ขอ้แนะนําจากบทเรยีน
บทบาทหนา้ทีѷของ Division Manager of Initiator และ MoC Champion

1. ตรวจการทํางานของผูใ้ตบ้งัคบับญัชา กบังานทีѷมผีลกระทบกบั Plant Operation (SSHE, Asset Integrity, 
Production Volume, Product Quality) ทีѷเขา้ขา่ย Not in-kind ตอ้งออก MOC ในระบบ และไดร้บัอนุมตักิอ่นการ
เปลีѷยนแปลง

2. ตรวจสอบ MOC Dashboard อยูเ่สมอ วา่ MOC ทีѷทํางานภายใตห้นว่ยงาน ไดร้บัการอนุมตั ิPart 2 จาก Plant VP 
กอ่นเร ิѷมทําหนา้งาน หรอืเร ิѷมซืҟอของ และจา้งงานผูร้บัเหมา เพืѷอป้องกนั Unauthorized Change

3. ตดิตาม MOC Champion ใหด้ําเนนิการทํา PSSR หรอืขออนุมตั ิPart 3 ใหเ้สร็จกอ่นเร ิѷมใชง้าน MOC 
4. ตดิตาม MOC Champion ใหเ้ร ิѷมดําเนนิการปิด Recommendation และ update Doc/Dwg ทีѷ Part 4 ใหเ้สร็จ

ภายใน 90 วนัหลงัจากใชง้านแลว้
5. กําหนด Deadline Date ของแตล่ะ Part ใหเ้ป็นจรงิ รวมถงึตรวจด ูTemporary MOC วา่ใกลว้นัหมดอายหุรอืยงั เพืѷอ

จะไดท้ําการรืҟอถอน หรอืขอยดือาย ุMOC หากตอ้งการใชง้านตอ่ หรอืออก Normal MOC หากตอ้งการใชแ้บบถาวร
6. ประเภทงานทีѷเปลีѷยนแปลงชิҟนสว่นอปุกรณ์ภายในของเครืѷองจกัร ทีѷไมเ่หมอืนเดมิ (Not in-kind) ตอ้งออก MOC ทกุ

คร ัҟงไมม่ขีอ้ยกเวน้
7. งานซอ่มจดุร ัѷวแบบช ัѷวคราว ตอ้งออก e-MOC Temporary ทกุคร ัҟงกอ่นทํางาน หากมคีวามจําเป็นเรง่ดว่น ใหอ้อก 

e-MOC แบบ Emergency และให ้Plant VP อนุมตักิอ่นดําเนนิงาน
8. งาน Interlock/ ESD bypass/Override/ Defeat ทีѷเกนิกวา่ 48 ชม. ตอ้งออก MOC ทกุกรณี

อา้งองิ: P-(T-II)-OEMS-007 Temporary Leak Repair Management Procedure และ P-(Q-QM-OE)-OEMS-003 Temporary Modification of Alarm and Safeguarding System 

K. Siraphat N <TP-PM-CO/3503>สอบถามขอ้มูลเพิѷมเตมิ กรุณาตดิตอ่: K. Ratthanee I <TP-PM-CO/1350> K. Maetavee S <TP-PM-CO/1341>
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 05/07/2021 แกไ้ข จาํนวนปีทีÉตอ้ง
จดัเก็บใหส้อดคลอ้งกบั
ระบบ HPI 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-EH-OH Occupational Health Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

Other ไม่นอ้ยกวา่ 90 % ของพนกังาน
ทัÊงหมด เขา้ร่วมตรวจสุขภาพ 

 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(Q-QM)-GCMS-001 GC Management System Manual 

F-(Q-EH-OH)-001 ใบส่งตวัตรวจสุขภาพพนกังาน 

F-(Q-EH-OH)-002 ใบสรุปการประเมินผลการตรวจสุขภาพ เพืÉอประกอบการพิจารณา
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

ความเหมาะสมในการจา้งงาน 

F-(Q-EH-OH)-003 ใบแจง้ความประสงคไ์ม่เขา้รับการตรวจสุขภาพ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

Medical Examination Programs 2005: Health and Medical Services, Occupational Medicine-Medical 

Surveillance  

Notification of Ministry of Interior, Re: Safety Working Environment for Diving Work, September 17, 

1980   

The Notification of Ministry of Interior, Labor Protection, Chapter 7 Welfare, April 1972 

The Notification of Ministry of Labor on Occupational Health and Safety Management System for 

Confine Space work, October 2004 

กฎกระทรวงแรงงานกาํหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สิÉงแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ.2549 

กระทรวงแรงงาน กฎกระทรวง กาํหนดหลกัเกณฑแ์ละวิธีการตรวจสุขภาพของลูกจา้ง และส่งผลการตรวจ
แก่พนกังานตรวจแรงงาน พ.ศ. 2547 

ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงานเรืÉอง กาํหนดแบบสมุดสุขภาพประจาํตวัของลูกจา้งทีÉทาํงาน
เกีÉยวกบัปัจจยัเสีÉยงและแบบแจง้ผลการตรวจสุขภาพของลูกจา้งทีÉพบความผิดปกติหรือการเจ็บป่วย การให้
การรักษาพยาบาล และการป้องกนัแกไ้ข พ.ศ. ๒๕๕๑ 

ประกาศกระทรวงแรงงาน เรืÉอง กาํหนดสารเคมีอนัตรายทีÉใหน้ายจา้งจดัใหม้ีการตรวจสุขภาพของลูกจา้ง  
พ.ศ. ๒๕๕๒ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 7 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 8 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 17 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 เพืÉอใชเ้ป็นแนวทางในการจดัตรวจสุขภาพพนกังานให้เหมาะสมกบัการทาํงานหรือความเสีÉยง
ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง และเหมาะสมทัÊง ก่อนเขา้งาน ขณะปฏิบตัิงาน และ ก่อนการยตุิการจา้งงาน   

 เพืÉอดูแลสุขภาพใหส้มบูรณ์ แขง็แรง และเฝ้าระวงัการเปลีÉยนแปลงซึÉงมีผลกระทบต่อสุขภาพ
ของ ผูป้ฏิบตัิงานอยา่งต่อเนืÉอง 

 เพืÉอป้องกนัโรคจากการทาํงาน หรืออุบตัิเหตุ 

 เพืÉอให้มีแนวทาง ในการติดตามดูแล ฟืÊ นฟู พนกังานทีÉไดร้ับผลกระทบจากการทาํงาน หรือ
อุบตัิเหตุอนัเนืÉองมาจาการงาน หรือการปฏิบตัิงาน  

 เพืÉอประเมินภาวะสุขภาพของพนักงานประเมินความพร้อมของร่างกายก่อนการทาํงานทีÉมี
ความเสีÉยง หรืองานอืÉนๆ  ตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด 

  

นนททีไไดด้ร้รัับผผลลกระ
งาน

ประเมมินนคความพร้
ษทัฯ กาํหนดฯ กาํหนด

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

พนกังานทุกคนทีÉปฏิบตัิงาน ภายใตก้ารจา้งงานของ   บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  
รวมทัÊงผูร้ับเหมาประจาํทีÉสัญญาการจดัจา้งระยะเวลามากกวา่ 1 ปีขึÊนไป ทีÉตอ้งใชร้ะบบสาธารณูปโภคต่างๆ
ของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และกลุ่มบริษทัในเครือ 

  

Inte
rna

l Use O
nly

rnd_19
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Q-EH-OH 

 ปรับปรุงโปรแกรมการตรวจสุขภาพใหส้อดคลอ้งกบักฎหมายไทย, สถาบนั หรือหน่วยงานทีÉ
ไดร้ับการยอมรับในสากล เช่น OSHA, ACGIH  หรือสถาบนัอืÉนๆ ทีÉไดม้าตรฐานและบริษทั
ฯ ใหก้ารยอมรับรวมทัÊงใหส้อดคลอ้งกบัความตอ้งการของผูถ้ือหุน้หรือผูม้ีส่วนไดส้่วนเสีย
อืÉนๆ 

 จดัทาํงบประมาณและวางแผนการตรวจ ตรวจสุขภาพพนกังาน และผูเ้กีÉยวขอ้งใหเ้หมาะสม
กบัความเสีÉยงหรือเหมาะกบังาน 

 ดาํเนินการควบคุมการจดัการตรวจสุขภาพใหเ้ป็นไปตามโปรแกรมการตรวจทีÉเหมาะสม
สาํหรับพนกังานและผูเ้กีÉยวขอ้ง  

 แนะนาํ และ สนบัสนุน ใหค้าํปรึกษา ผลการตรวจสุขภาพของพนกังานทีÉตรวจพบความ
ผิดปกติ หรือมีแนวโนม้ทีÉจะเกิดอนัตรายต่อสุขภาพไดต้ิดตาม ฟืÊ นฟู แกไ้ข ภาวะผิดปกตินัÊน 

เพืÉอใหพ้นกังานกลบัเขา้มาทาํงานไดอ้ยา่งเหมาะสม หรือทาํงานทีÉเหมาะกบัภาวะสุขภาพ ณ 

ขณะนัÊน   

 ใหก้ารสนบัสนุนการตรวจ fit to work สาํหรับงานทีÉมีความเสีÉยงเช่น งานอบัอากาศ งานดาํ
นํÊา งานบนทีÉสูง และ สนบัสนุนการสุ่มตรวจ แอลกอฮอล ์และ amphetamine  

3.2 Occupational Health Analyst 

 ดาํเนินการตรวจตามแผนโปรแกรมการตรวจสุขภาพให้สอดคล้องกับกฎหมายไทย , 

สถาบนั หรือหน่วยงานทีÉไดร้ับการยอมรับในสากล เช่น OSHA, ACGIH  หรือสถาบนั
อืÉนๆ ทีÉไดม้าตรฐานและบริษทัฯ ให้การยอมรับรวมทัÊงให้สอดคลอ้งกบัความตอ้งการ
ของผูถ้ือหุน้หรือผูม้ีส่วนไดส้่วนเสียอืÉนๆ 

 ดาํเนินการประเมินความเสีÉยงพนักงานและแจ้งความเสีÉยงเพืÉอให้มีการจัดปรับปรุง
รายการตรวจสุขภาพตามความเสีÉยงทีÉเหมาะสมสาํหรับพนกังานและผูเ้กีÉยวขอ้ง  

 แนะนาํ และ สนบัสนุน ให้คาํปรึกษา ผลการตรวจสุขภาพของพนกังานทีÉตรวจพบความ
ผิดปกติ หรือมีแนวโนม้ทีÉจะเกิดอนัตรายต่อสุขภาพไดต้ิดตาม ฟืÊ นฟู แกไ้ข ภาวะผิดปกติ
นัÊน เพืÉอให้พนักงานกลบัเขา้มาทาํงานได้อย่างเหมาะสม หรือทาํงานทีÉเหมาะกบัภาวะ
สุขภาพ ณ ขณะนัÊน   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ให้การสนบัสนุนการตรวจ fit to work สําหรับงานทีÉมีความเสีÉยงเช่น งานอบัอากาศ งาน
ดาํนํÊา งานบนทีÉสูง และ สนบัสนุนการสุ่มตรวจ แอลกอฮอล ์และ amphetamine  

3.3 วิศวกรความปลอดภยั ประจาํพืÊนทีÉ  (Safety Engineer ) 
 ดูแลพนักงาน และผูร้ับเหมาทีÉเขา้มาปฏิบตัิงานในบริษทัให้มีสุขภาพร่างกายแข็งแรง
เหมาะสมกบัการทาํงาน  

 ประเมินภาวะสุขภาพผูร้ับเหมา เบืÊองตน้ ก่อนการเขา้ทาํงานในพืÊนทีÉ หรืองานทีÉมีความ
เสีÉยง   

3.4 หวัหนา้งาน และ ผูจ้ดัการส่วน ขึÊนไป (Supervisor and Managers up) 
 ตรวจสอบ และประเมินโปรแกรมการตรวจสุขภาพของผูใ้ตบ้งัคบับญัชา ให้เหมาะสม
กบัความเสีÉยงของงาน ในหน่วยงาน และตาํแหน่งงานรวมทัÊง ระยะเวลาในการจดัการทีÉ
เหมาะสม และถูกตอ้ง 

 กระตุน้ และสนบัสนุนให้พนกังานในหน่วยงานเขา้รับการตรวจสุขภาพตามโปรแกรมทีÉ
บริษทัฯกาํหนดให ้และเขา้รับการตรวจตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด 

 พนกังานในหน่วยงานไดร้ับอุบตัิเหตุ หรือ เจ็บป่วย > ś วนั หรือ แพทยอ์าชีวอนามยั ระบุ
ใหห้ยดุงาน  หวัหนา้งาน หรือ ผูจ้ดัการส่วนควรแจง้ต่อวิศวกรความปลอดภยั  
หรือ Occ Health Analysist ประจาํพืÊนทีÉ เพืÉอประเมินหรือประสานงานในการประเมิน
ความเหมาะสมก่อนการกลบัเขา้มาทาํงาน 

 ดูแล และเฝ้าระวงั พนักงานในหน่วยงาน ให้ทาํงานทีÉเหมาะสมกับภาวะสุขภาพ โดย
เฉพาะงานทีÉมีความเสีÉยงสูง เช่น งานอบัอากาศ งานบนทีÉสูง งานดบัเพลิง 

 ดูแลตรวจสอบ และติดตามผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมาประจาํในหน่วยงาน และ
นาํส่งผลการตรวจสุขภาพนัÊนใหก้บัวิศวกรความปลอดภยัหรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ   

3.5 พนกังาน  (All Staff) 
 กระตือรือร้น และให้ความสําคญัต่อการเขา้รับการตรวจสุขภาพตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด
ทุกครัÊ ง 

 ประเมิน และติดตามผลการตรวจสุขภาพของตวัเอง และเขา้พบแพทยเ์พืÉอรับฟังแนว
ทางการดูแล และปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของแพทย ์  

 ปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของแพทย ์และเขา้รับการติดตามผลการดูแลสุขภาพทุกครัÊ ง 

3.6 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํ (yearly contactor) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํจะตอ้งจดัการตรวจสุขภาพ ให้ตรงตามความเสีÉยงของงาน 
และรายการตรวจจะตอ้งเป็นไปตามเงืÉอนไข และขอ้กาํหนดของ บริษทั พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํ ตอ้งแสดงผลการตรวจสุขภาพแก่หัวหน้างาน หรือ วิศวกร
ความปลอดภยัประจาํพืÊนทีÉ ในครัÊ งแรกของการเขา้มาร่วมงานกบั บริษทั พีทีที โกลบอล      
เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  

 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํจะต้องแสดงผลการตรวจสุขภาพตามความเสีÉยงของการ
ทาํงาน และนาํส่งผลการตรวจสุขภาพประจาํปีแก่หวัหนา้งาน หรือวิศวกรความปลอดภยั 
และนาํส่งผลการรักษา และจดัเก็บผลการรักษา ณ สถานพยาบาลประจาํพืÊนทีÉ 
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จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 เมืÉอตรวจพบความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ ผูร้ับเหมาจะตอ้งแสดงผลการสรุป
หรือแกไ้ข กรณีตรวจพบความผิดปกติแก่หวัหนา้งาน  แจง้กบัวิศวกรความปลอดภยั  
Occ Health Analysist ประจาํพืÊนทีÉ  ในการพิจารณาความเหมาะสมในการทาํงานของ
ผูร้ับเหมาทีÉตรวจพบความผิดปกติ  ก่อนการใหป้ฏิบตัิทีÉอาจมีผลกระทบต่อสุขภาพ   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

แผนผงัการจดัการตรวจสุขภาพพนกังาน (Work Flow of Medical Examination Management)  
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P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 การตรวจสุขภาพ ก่อนการเริÉมงาน (Pre-Employment Medical examination) 
 เป็นการประเมินภาวะสุขภาพของพนักงานรายบุคคลทัÊงภาวะสุขภาพทางกาย  และ
ทางจิตใจใหเ้หมาะสมกบัการทาํงาน  และปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดของกฎหมาย 

 มีการจดัเก็บขอ้มูล บนัทึก และสรุปผลการประเมินภาวะสุขภาพพืÊนฐานก่อนการเริÉมงาน              
(baseline record)  สําหรับการติดตาม เปรียบเทียบ  แนวโน้มของสุขภาพ เกิดขึÊนกบัผล
การตรวจสุขภาพในครัÊ งต่อไป 

 ใชเ้ป็นขอ้มูลพืÊนฐานในการประเมิน ก่อน หรือ หลงั การยา้ยงาน 

 เป็นขอ้มูลในการตดัสินกรณีพนักงานมีความเจ็บป่วย หรือ เป็นโรคทีÉอาจจะก่อให้เกิด
การกระจายของโรค หรือ การเจ็บป่วยนัÊน ไปยงั บุคคลอืÉน  หรือ มีภาวะความเจ็บป่วยอนั
อาจก่อใหเ้กิดความเสีÉยง  หรือเกิดอุบตัิเหตุไดใ้นอนาคต  

 เป็นขอ้มูลในการตดัสินกรณีงานทีÉตอ้งปฏิบตัิงานนัÊนอาจไปกระตุน้ หรือส่งผลให้เกิด
ความผิดปกติได ้

5.1.1 ขัÊนตอนการดาํเนินงาน การตรวจร่างกายก่อนรับเขา้ปฏิบตัิงาน 

หน่วยงาน HR-Recruitment ส่งผูส้มคัรทีÉผา่นการสอบสัมภาษณ์ เขา้รับการตรวจร่างกาย 
รายการตรวจสุขภาพ ตอ้งสอดคลอ้งกบักฎหมาย และตรงตาลกัษณะงาน รายการตรวจ
สุขภาพก่อนการจา้งงาน ให้พิจาณาตาม เอกสาร แนบทา้ย 6.2.1   โดย บริษทั พีทีที โก
ลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) จะเป็นผูร้ับผิดชอบค่าใช้ จ่ายทีÉเกิดขึÊน หน่วยงาน   HR-

Recruitment  ส่งผลการตรวจสุขภาพของผูส้มคัรงานใหม่ให้แก่ Q-SH  ตามกลุ่มธุรกิจ
นัÊน และแจง้ผลการประเมินภายใน 5 วนัทาํการนบัจากวนัทีÉรับเอกสารจาก HR  แพทย์
พิจารณาผลการตรวจร่างกาย ลงนาม Q-SH  จะแจง้ผลต่อหน่วยงาน HR-Recruitment 

เพืÉอดาํเนินการประสานงานกบัหน่วยงานตน้สังกดัเพืÉอดาํเนินการตามความเหมาะสม
ต่อไป  กรณีผลการตรวจสุขภาพอาจมี อุปสรรคต่อการทํางาน  หน่วยงาน   HR-

Recruitment ดาํเนินการประสานงานกบัหน่วยงานตน้สังกดั เพืÉอพิจารณาต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Medical examination process for pre-employment 

5.1.2 ผลการตรวจร่างกายประกอบการพิจารณาตามหลกัเกณฑ ์ดงันีÊ  
5.1.2.1. กลุ่มโรควิกฤต ใชป้ระกอบการพิจารณาเพืÉอรับหรือไม่รับเขา้ทาํงานซึÉงผูส้มคัร 

งานจะไม่ผา่นตรวจสุขภาพ ไดแ้ก่ ผูท้ีÉเป็นโรคดงัต่อไปนีÊ  
1. ติดยาเสพติดใหโ้ทษ 

2. โรคจิตประสาท / จิตฟัÉนเฟือน ไม่สมประกอบ 

3. โรคพิษสุราเรืÊอรัง 

4. โรคเรืÊอน 

5. โรคเทา้ชา้งในระยะทีÉปรากฏอาการ 

6. โรคมะเร็งในระยะทีÉสามารถตรวจพบได ้

7. วณัโรคปอด (ระยะติดต่อ) 
5.1.2.2. กลุ่มโรคทีÉอาจเป็นอุปสรรคต่อการทาํงาน ให้พิจารณาตามลกัษณะงาน เช่น 

กลุ่มงานสาํนกังาน กลุ่มงานทีÉการปฏิบตัิงานมีโอกาสสัมผสัสารเคมี ทัÊงนีÊ ให้อยู่
ในดุลยพินิจของแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ประจํา สถานพยาบาลของบริษัทฯ 
ร่วมกบั วิศวกรความปลอดภยั หรือ อาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ  เช่น 

Inteผลการตรวจร่างผลการตรวจ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

1. โรคตบัอกัเสบหรือโรคทีÉเกีÉยวขอ้งกบัตบั 

2. วณัโรคปอด 

3.  โรคหวัใจ 

4.  โรคความดนัโลหิตสูง 
5. โรคลมบา้หมู หรือลมชกั 

6. โรคกลวัความสูง 

7. โรคเบาหวาน 

8. โรคหอบหืด 

9.  ตาบอดสี / สายตาผิดปกติ / สมรรถภาพการมองเห็นผิดปกติ 

10. โรคผิวหนงัทีÉติดต่อ หรืออาจเป็นอุปสรรคต่อการทาํงาน 

11. โรคไต 

12. สูญเสียการไดย้นิทีÉความถีÉสูง (3000-6000 Hz) ทีÉระดบัความดงัมากกวา่ 40 

dB (A) 
13. ความผิดปกติของระบบเลือด ซึÉ งแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์มีความเห็นว่าอาจ

เป็นอนัตราย ต่อสุขภาพ 
14. พนกังานกลุ่ม Technical  ตอ้งไม่เป็นโรคอว้น โดย  BMI < 30 

Note :  ลกัษณะความผิดปกติทีÉยอมรับไดจ้ะตอ้งไม่เป็นอุปสรรคต่อการ
ทาํงาน หรือต่อเพืÉอนร่วมงาน 

5.1.3 รายการตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน ตามตาํแหน่งงาน  
รายการตรวจสุขภาพจะตอ้งสอดคลอ้งตามทีÉกฎหมายกาํหนดและตรงตามลกัษณะงาน 

รายการตรวจสุขภาพก่อนการจ้างงาน ให้พจิาณา ตาม เอกสาร แนบท้าย Ş.Ś.ř     และ 

แบบฟอร์มประเมินผลการตรวจสุขภาพก่อนการจ้างงาน พิจารณาตาเอกสารแนบท้าย 
6.3.1 

5.2 การตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง เป็นระยะๆ (Periodic Medical Examinations) 

เป็นการจดัการตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจยัเสีÉยงทางด้านเคมีชีวภาพ และกายภาพ เพืÉอ
ประเมิน ภาวะสุขภาพ ให้ตรงตามลกัษณะงาน  อายุและ เพศ   นอกจากนีÊพนักงานยงัมีโอกาสทีÉจะ
ไดร้ับสัมผสัความเสีÉยงอนัมาจากโรคติดเชืÊออืÉนๆ ทีÉไม่สามารถตรวจพบไดต้ัÊงแต่ การตรวจสุขภาพ
ก่อนเขา้งาน  และการตรวจสุขภาพนัÊนยงัจะเป็นการสร้างความเชืÉอมัÉนให้กบัพนกังานดว้ย กรณีตรวจ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

พบผลการตรวจสูงเกินกว่าระดบัปกติความถีÉในการตรวจ จะพิจารณาตามความเหมาะสมโดยแพทย ์
อาชีวะเวชศาสตร์ ประจาํสถานพยาบาล ร่วมกบันกัอาชีวอนามยั เพืÉอ ประสิทธิภาพการรักษาพยาบาล
ตามกฎหมายระบุความถีÉของการตรวจสุขภาพตามความเสีÉยงจะตอ้งเขา้รับการตรวจสุขภาพ อย่าง
นอ้ย ปีละ  1 ครัÊ ง  ยกเวน้พนกังานทีÉมีความจาํเป็นตอ้งการใชใ้บรับรองแพทย ์สาํหรับทาํงานทีÉมีความ
เสีÉยง เช่น งานอบัอากาศ  การทาํงานภายใตแ้รงดนั (ดาํนํÊ า) หรือสภาพแวดลอ้มอืÉนทีÉอาจเป็นอนัตราย
จากกระบวนการผลิตจะตอ้งได้รับการตรวจสุขภาพ ทุก Ş เดือน   การตรวจสุขภาพทุกครัÊ งมีความ
จาํเป็นจะตอ้งให้แพทย ์พิจารณา และ ลงนาม แกไ้ข กรณีเกิดโรคจากการทาํงานหรืองานนัÊนส่งผล
กระทบต่อสุขภาพ และทีมแพทย-์พยาบาล ประจาํพืÊนทีÉจะตอ้งติดตามฟืÊ นฟู และแกไ้ขความผิดปกติ 
และจดัเก็บเขา้แฟ้มรายบุคคล เมืÉอผลการตรวจปกติ หรือจบการติดตามการดูแลของการตรวจสุขภาพ
นัÊน   
รายการตรวจสุขภาพให้พจิาณาตามเอกสารแนบท้าย 6.2.2 

5.3 การตรวจสุขภาพประจาํปี  (Annual  Checkup) 
การตรวจสุขภาพประจาํปี การตรวจสุขภาพประจาํปีเพืÉอให้ทราบความสมบูรณ์หรือความ

ผิดปกติของร่างกายและสามารถป้องกนัหรือรักษาความผิดปกตินัÊนไดต้ัÊงแต่ระยะเริÉมแรกรวมทัÊงการ
รับเปลีÉยนพฤติกรรมทีÉไม่เหมาะสม การตรวจสุขภาพประจาํปีได้จดัแบ่งเป็นโปรแกรมการตรวจ
สุขภาพจดัตามองค์ประกอบพืÊนฐาน และตามความจาํเป็นของแต่ละบุคคลสามารถแบ่งตาม อายุ เพศ  
ปัจจยัเสีÉยงต่อการเกิดโรค และลกัษณะความเหมาะสมของแต่ละบุคคลสาํหรับรายการตรวจตามความ
เสีÉยงของงานทีÉกาํหนดตรวจประจาํปีจะเป็นตามขอ้กาํหนดใน EIA  ของธุรกิจนัÊนๆ กาํหนดการตรวจ
สุขภาพประจาํปีใหก้บัพนกังานทุกคน ปีละ 1 ครัÊ ง ภายใตเ้งืÉอนไขการจา้งงาน  รวมถึงพนกังานใหม่ทีÉ
เริÉมงานก่อนวนัทีÉ 1 กรกฎาคม ของทุกปี  
รายการตรวจสุขภาพประจําปี ให้พจิาณาตามเอกสารแนบท้าย 6.2.3 

บริษทัฯ จา้งเหมางานเป็นประจาํ ตอ้งจดัใหม้ีการตรวจสุขภาพสาํหรับผูร้ับเหมาประจาํ และจดั
ส่งผลการตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน และประจาํปีให้วิศวกรความปลอดภยัประจาํพืÊนทีÉ หรือหัวหน้า
งาน  
ตามกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)   กาํหนด ไวใ้นสัญญาการจา้งเหมางาน  

กรณีผูร้ับเหมาทีÉเป็นช่วงซ่อมบํารุง/การผลิต ผูร้ับเหมาทีÉประจําตําแหน่ง เช่น พนักงาน
สิÉงแวดลอ้ม Fire man/Stand-by man ใหต้รวจหาสารเคมีในร่างกายเหมือนพนกังานกลุ่ม บริษทั พีทีที 
โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  โดยอ้างอิงรายการตรวจสุขภาพ ตามลักษณะงานทีÉบริษทัฯ 
กาํหนดตามกลุ่มธุรกิจ และติดตามผลการดาํเนินการตามสัญญาเป็นประจาํทุกปี  และส่งผลการตรวจ
ให้พนักงานรับทราบเป็นรายบุคคลตามเวลาทีÉกฎหมายกาํหนดรายการทีÉต้องการประกอบด้วย 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สรุปผลรายบุคคลฉบบัสําเนา และสรุปผลการตรวจสุขภาพทัÊงหมดเพืÉอส่งให้วิศวกรความปลอดภยั 
หรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉจดัเก็บเป็นประวตัิสุขภาพ 

รายการตรวจสุขภาพประจําปี ผู้รับเหมา ให้พจิาณาตามเอกสารแนบท้าย Ş.Ś.4 

5.4 การตรวจสุขภาพก่อนออกจากงาน 

การจดัให้มีการตรวจสุขภาพก่อนออกจากงาน เพืÉอทราบสภาวะสุขภาพของลูกจา้งทีÉกาํลงัจะ
ออกจากงาน ใชเ้ก็บเป็นหลกัฐานทางดา้นสุขภาพจากการสัมผสัปัจจยัเสีÉยงทางดา้นเคมี และกายภาพ
ของลูกจา้ง 

การตรวจสุขภาพ ควรสอดคลอ้งกบัผลการประเมินการสัมผสัสารอนัตรายในสิÉงแวดลอ้มการ
ทาํงาน และระดบัความเสีÉยงต่อสุขภาพของลูกจา้งแต่ละบุคคล และสามารถใช้ขอ้มูลผลการตรวจ
สุขภาพเดิมได ้ถา้ผลการตรวจครัÊ งล่าสุดไม่เกิน Ş เดือน และจดัเก็บผลการตรวจก่อนเขา้งานในจดัเก็บ
สมุดสุขภาพ หรือแฟ้มประวตัิพนักงาน  และต้องเก็บรักษาไวเ้ป็นเวลาอย่างน้อย Ś ปีหลังจากทีÉ
พนกังานหมดสภาพการเป็นพนกังาน และดาํเนินการมอบสมุดสุขภาพประจาํตวั ให้แก่พนกังานเมืÉอ
สิÊนสุดการจา้ง ตามกฎหมายผลการตรวจสุขภาพจดัเก็บ ยกเวน้มีเหตุแห่งการฟ้องร้อง จดัเก็บจนกว่า
อายคุวามหมดลง   

ก่อนการออกจากงาน หน่วยงาน HR ของสายงาน ทีÉพนักงานสังกัด แจ้งชืÉอพนักงานต่อ
หน่วยงาน Q-EH-OH  กรณีผลการตรวจสุขภาพครัÊ งล่าสุดไม่เกิน 6  สามารถใชผ้ลนัÊนได ้กรณีทีเกิน 6 

เดือน ดาํเนินการจดัตรวจสุขภาพกรณีลาออก และจดัส่งผลการตรวจสุขภาพให้พนักงานก่อนการ
สิÊนสุดสัญญาจา้ง 

5.5 การตรวจสุขภาพเมืÉอมีการยา้ยงาน 
ก่อนการยา้ยงาน หน่วยงาน HR ของสายงาน ทีÉพนกังานสังกดั แจง้ชืÉอพนกังานต่อหน่วยงาน 

Q-EH-OH  เพืÉอพิจารณารายการตรวจสุขภาพ ตามความเสีÉยงเพิÉมเติม  และจดัการตรวจสุขภาพให้
เหมาะสม 

5.6 การสุ่มตรวจแอลกอฮอลแ์ละการใชย้าเสพติด  (Drug and Alcohol Screening) 
เพืÉอใหเ้กิดความปลอดภยัสูงสุดในการปฏิบตัิงาน กลุ่มบริษทัฯ มีนโยบายในการตรวจสอบสาร

เสพติดในปัสสาวะ และแอลกอฮอล์ ในลมหายใจ  ดงันัÊน พนักงานและผูร้ับเหมาทุกคน จะตอ้งให้
ความร่วมมือในการปฏิบตัิตาม  การตรวจสารเสพติดโดยใช้อุปกรณ์การตรวจหาสารเสพติดทีÉเป็นทีÉ
ยอมรับและเชืÉอถือได้ ระดับการยินยอมให้ปฏิบัติงาน คือ 0 หรือ negative  สําหรับการตรวจหา
ปริมาณแอลกอฮอล ์% ในลมหายใจ  ทีÉตรวจพบได ้ตอ้งไม่เกิน 40 mg % สาํหรับงานบนพืÊนราบ  และ 
0 mg % สาํหรับงานบนทีÉสูง และทีÉอบัอากาศ 

 

วะส
ปัจจยัเสีÉยงทาปัจจยัเสีÉยง

เมินนการสสััมมผผสัสา
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

5.7 การบนัทึก การจดัเก็บประวตัิ (Medical Record)   
ผลการตรวจสุขภาพแต่ละปีสถานพยาบาลทุกแห่ง จะตอ้งจดัเก็บสาํเนาผลการตรวจสุขภาพผล

การติดตามการรักษา และการใช้บริการสถานพยาบาลประจาํวนัไวเ้ป็นหลกัฐานรวบรวมจดัส่งให้ 
แพทย์อาชีวเวชศสตร์ พิจารณาติดตามแก้ไข ความผิดปกติ และจัดทาํโครงการเพืÉอป้องกัน และ
ส่งเสริมสุขภาพของพนกังาน 
สมุดสุขภาพพนักงาน หรือ แฟ้มประวัติพนักงาน ประจําสถานพยาบาล หรือ ประกอบด้วย 3 ส่วน 

1. การใหบ้ริการรักษาพยาบาลประจาํวนั 

2. ประวตัิการทาํงาน ประวตัิการสัมผสัปัจจยัเสีÉยง ประวตัิโรคจากการทาํงาน  
3. ผลการตรวจสุขภาพพนกังานทุกครัÊ ง ผลการรักษา และ การติดตามการแกไ้ขความผิดปกติ 

แฟ้มบันทึกการรักษาพยาบาลและผลการตรวจสุขภาพ บุคคลอืÉนไม่มีสิทธิทีÉ ร้องขอดู
ผลการรักษาพยาบาล ยกเวน้บุคคลทีÉมีหน้าทีÉดูแลสุขภาพพนักงานเท่านัÊน และถือเป็น
ความลบัส่วนบุคคล 

4. จดัเก็บขอ้มูลสุขภาพ แบบ E-FILE 

สมุดสุขภาพ หรือ แฟ้มประวตัิพนักงาน และต้องเก็บรักษาไว้เป็นเวลาอย่างน้อย 2 ปี
หลงัจากทีÉพนกังานหมดสภาพการเป็นพนกังาน และดาํเนินการมอบสมุดสุขภาพประจาํตวั 
ใหแ้ก่พนกังานเมืÉอสิÊนสุดการจา้ง ตามกฎหมายและตอ้งเก็บรักษาไวเ้ป็นเวลา 40 ปี หลงัจาก
ทีÉพนักงานหมดสภาพการเป็นพนักงาน และดาํเนินการมอบสมุดสุขภาพประจาํตวั ให้แก่
พนกังานเมืÉอสิÊนสุดการจา้ง ยกเวน้มีเหตุแห่งการฟ้องร้อง จดัเก็บจนกวา่อายคุวามหมดลง 

รายงานสรุปผลการตรวจสุขภาพตามทีÉกฎหมายกาํหนด เช่น สอ 4, จผส 1  สถานพยาบาล
แต่ละแห่งจะตอ้งสรุปผลการตรวจสุขภาพ และรายงานตอ้งไม่เกิน  1 เดือน นับจากวนัทีÉ
ไดร้ับรายงานฉบบัสมบูรณ์ และจดัส่งให้วิศวกรความปลอดภยัหรืออาชีวอนามยัประจาํ
พืÊนทีÉจดัส่งใหห้น่วยงานราชการต่อไป 

5. การจดัเก็บสําเนาผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมาจดัเก็บเฉพาะครัÊ งล่าสุด ผลการตรวจ
สุขภาพตวัจริงจะตอ้งจดัเก็บทีÉบริษทัทีÉเป็นผูจ้า้งงานของผูร้ับเหมานัÊน 

5.8 การเฝ้าระวงัทางการแพทย ์และการติดตามแกไ้ขความผิดปกติ(medical surveillance program )  
1. กรณีพบความผิดปกติจากผลตรวจสุขภาพให้แพทย์ของโรงพยาบาลพิจารณาผลการ

ผิดปกติ และระบุการส่งตรวจซํÊา   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. พยาบาลประจาํพืÊนทีÉสรุปผล  และกรณีทีÉพบความผิดปกติให้นําปรึกษาแพทยอ์าชีวเวช
ศาสตร์ประจาํสถานพยาบาลบริษทัฯ ประสานงานหน่วยงาน Q-EH-OH  เพืÉอส่งตรวจซํÊ า 
พิจารณาโรคทีÉเกีÉยวขอ้งกับการทาํงาน คน้หาสาเหตุร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอหา
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขพร้อมทัÊงเก็บเอกสารทัÊงหมดไวเ้ป็นหลกัฐาน และแจง้ผลการ
ตรวจสุขภาพของลูกจ้างทีÉพบความผิดปกติหรือ การเจ็บป่วยจากการทาํงาน การให้การ
รักษาพยาบาลและการป้องกนัแกไ้ข ตามแบบ จผส .1 ให้พนกังานตรวจแรงงานภายใน 30 

วนั นบัแต่วนัทีÉทราบความผิดปกติหรือความเจ็บป่วยทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการทาํงานนัÊน 
กรณีผูร้ับเหมาประจาํมีความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ  ใหห้วัหนา้งาน ประสานงาน
กบัวิศวกรความปลอดภยั หรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ  และจดัส่งผลการแกไ้ข หรือการ
รักษาเพืÉอเก็บไวเ้ป็นหลกัฐานทีÉสถานพยาบาล   

  

Inte
rna

l Use O
nly

ปว
ให้พนกังานให้พนกัง

วยททีÉเเกกีÉยยววขข้อ้องงกกับับ
การตรวจสุขภาพ  รตรวจสุขภ

นามยัประจจําําพพืืÊÊนทีÉ
ถานพยาบาล านพยาบาล  

rnd_19
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.9 การสืÉอสารและติดตามพนกังาน 

การให้บริการจดัตรวจสุขภาพทุกครัÊ ง  ก่อนการให้บริการอย่างน้อย  1 เดือน จะตอ้งมีการ
สืÉอสารไปยงัพนกังาน เพืÉอให้พนกังานทราบช่วงเวลา และสถานทีÉให้บริการรวมทัÊงการปฏิบตัิตน
ก่อนการเข้าตรวจสุขภาพ  มีการแจ้งไปยงัพนักงานทีÉเกีÉยวข้องผ่าน mail  ป้ายประชาสัมพนัธ์  
วารสาร   เอกสารประชาสัมพนัธ์ จะตอ้งระบุ วนั เวลา สถานทีÉให้บริการ  กาํหนดการ และวิธีการ
ปฏิบตัิตนก่อนการตรวจสุขภาพทุกครัÊ ง  

การตรวจสุขภาพเป็นหน้าทีÉทีÉพนักงานจะต้องให้ความร่วมมือและต้องเข้าร่วมการตรวจ
สุขภาพ ดงันัÊน พนกังานทีÉไม่เขา้รับการตรวจสุขภาพจะแจง้ต่อหน่วยงาน SHE แต่ละพืÊนทีÉ 

แบบแจ้งสาเหตุของการไม่เข้าตรวจสุขภาพ เอกสารแนบท้าย 6.2.5.3 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

การตรวจสุขภาพ คือ การตรวจสภาพของร่างกายโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ แผนปัจจบุนัชัÊน ř ซึÉง
ประกอบดว้ย การซกัประวตัิ การตรวจร่างกาย และการตรวจ ทางห้องปฏิบตัิการทัÊงดา้น
กายภาพ (Physical Examination) และทางชีวเคมี (Biochemical) แบ่งเป็น 

 การตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน 

 การตรวจสุขภาพตามลกัษณะงานเป็นระยะๆ 

 การตรวจสุขภาพเพืÉอประเมินก่อนกลบัมาทาํงาน 

 การตรวจสุขภาพก่อนการเลิกจา้ง  

การพจิาณาผลการตรวจสุขภาพ 
(พนักงานใหม่) 

 ผา่นการตรวจสุขภาพ (พนกังานใหม่) หมายถึง ไม่มีปัญหาดา้นสุขภาพทีÉ
อาจเป็นอุปสรรคต่อการปฏิบตัิงาน ในตาํแหน่งนัÊนๆ ซึÉงหากรับเขา้ปฏิบตัิงาน อาจ
ก่อให้เกิดผลกระทบต่อสุขภาพของบุคคลผูน้ัÊน จึงไม่สามารถรับเขา้ทาํงานได ้

 ไม่ผา่นการตรวจสุขภาพ (พนกังานใหม่) หมายถึง มีปัญหาทาง 

สุขภาพทีÉอาจเป็นอุปสรรคต่อการปฏิบตัิงาน ในตาํแหน่งนัÊนๆ จึงไม่สามารถรับเขา้
ทาํงานได ้

การเฝ้าระวังทางการแพทย์(Medical 

Surveillance ) 
คือ ระบบการประเมินปัจจยัเสีÉยงจากการทาํงานของพนกังานทุกคน และ ดาํเนินการ 
ป้องกนั รักษา และ ฟืÊ นฟู  เพืÉอใหพ้นกังานสามารถทาํงานไดอ้ยา่งปลอดภยัและมี
ประสิทธิภาพ ระบบนีÊจะประเมินปัจจยัเสีÉยงของแต่ละบุคคล และกาํหนดมาตรการใน
การลดความเสีÉยงลงให้มีประสิทธิภาพ และจะทาํการพิจาณาในกลุ่มงาน และ องคก์ร 
เพืÉอทาํการป้องกนั และ ลดโอกาสทีÉจะเกิดโรคจากการทาํงาน หรือ การเกิดอุบตัิเหตุ 
ตวัอยา่งของ การเฝ้าระวงัทางการแพทยค์ือ โครงการอนุรักษก์ารไดย้ิน โครงการให้
ภูมิคุม้กนัไวรัสตบัอกัเสบ บี โครงการให้วคัซีนไขห้วดัใหญ่ เป็นตน้ การจดัการรายการ
ตรวจ 
 

สุขภาพจะมาจากผลการประเมินความเสีÉยงดา้นสุขภาพ (Health Risk Assessment 
=HRA) 

ปัจจยัเสีÉยงดา้นเคมี 

(Chemical Hazards) 
ผลจากการสัมผสัสารเคมี ทัÊง ในรูปของ ไอระเหย  แก๊ส ฝุ่ น ฟูม การสัมผสัโดยการ
หายใจ การสัมผสัทางผิวหนงั การกิน ผลการสัมผสั จะทาํให้เกิดการ สะสม และ อาจ
เกิดพิษโดยเฉียบพลนั    
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ปัจจยัเสีÉยงดา้นกายภาพ 
(Physical Hazards) 

ปัจจยัเสีÉยงดา้นกายภาพทีÉมีผลการะทบต่อสุขภาพ ไดแ้ก่ เสียง ความร้อน รังสี ความดนั 
เป็นตน้      

สมุดสุขภาพพนกังานหรือแฟ้ม
ประวตัิพนกังาน 
(Medical Record ) 

ระบบบนัทึกแฟ้มประวตัิพนกังาน จะเป็นการจดัเก็บผลการตรวจสุขภาพรายบุคคล 
บนัทึกจะประกอบดว้ย ผลการตรวจร่างกายโดยแพทย ์ผลการตรวจทาง รังสี ผลการ
ตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ และ ผลการตรวจทางเคมีอืÉนๆ  ผลการรักษาพยาบาล การรักษา
ประจาํวนั 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

รายการตรวจสุขภาพทัÊงหมด สามารถ  พิจารณารายละเอียด ได้ทีÉ   Attachment (1) 
รายการตรวจสุขภาพของพนักงานแผนการดาํเนินงาน 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1                                                                หนา้ 19 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.2.1 โปรแกรมการตรวจสุขภาพก่อนการจา้งงงานตามปัญจยเสีÉยง (Pre-employee Medical Examination Program Matrix) 

ตาราง  1 : รายการตรวจตามลกัษณะการทํางาน 

Item examination  parameter office work(P1) office work(P2) technical work(P3) 

admin,office ,account  

Age < 30 years 

admin,office ,account  

Age > 30 years 

Operation-

maintenance,lab,Process 

engineering-engineering 

ALL Age  
Physical examination Sign by occ med doctor / / / 

Completed blood count 

(CBC & differential ) 

Hb,Hct,WBC,RBC, Platelet Count, PltSmear,MCV,MCH, 

MCHC,PMN,Lympocyte,eosonophil,monocyte,basophil,atyp.lymp RDW, RBC 

MORP,other 

/ / / IntC, Platelet CountC, Platele
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เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

Urine Urine analysis color,sp.gr,albumin,glucose,blood,nitrate,ketone,urobililobin,bililobin,leukocyte,rbc,w

bc,sq,epi,cast,calcium oxalate,uric 

acid,amophous,mucous,bacteria,fungus,other,summary 

/ / / 

Occupational Vision Test 

+  ตาปอดสี 

  / / / 

 Kidney function test         

-       BUN   / / / 

-       CREATININE   / / / 

Liver function test         

-       SGOT   / / / 

-       SGPT   / / / 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1                                                                หนา้ 21 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

-        Alkaline Phosphates   / / / 

-       direct BILILUBIN   / / / 

-   TOTAL BILILUBIN   / / / 

Chest X-Ray   / / / 

Blood pressure   / / / 

Lipid Profile         

    - Triglyceride   / / / 

     - Cholesterol   / / / 

     - HDL Cholesterol   / / / 

     - LDL Cholesterol   / / / 

 Fasting Blood Sugar   / / / 

Uric Acid   / / / 

Blood group   / / / 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1                                                                หนา้ 22 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

HBs. Ag. and HBs. Ab   / / / 

HBs. AbC (Anti-HBc)   / / / 

BMI   / / / 

EKG  12 lead with graph    / / 

Audiometry  frequency 500-8000 Hz both ears     / 

Lung Function Test FVC,FEV 1 ,FEV1 /FVC ,FEF 25-75 %     / 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1                                                                หนา้ 23 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

ตาราง  2 :  รายการตรวจตามความเสีÉยงสารเคมี ตามตําแหน่งงาน และ พืÊนทีÉปฏิบัติงาน สาํหรับพนกังานกลุ่ม technical  

 

รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผสั (กายภาพ/สารเคม/ีเง ืѷอนไขใน EIA) ตามตาํแหนง่งาน

พืÊนทีÉ ปฏบัิตงิาน รายการตรวจ ตําแหน่งงาน

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

Lead เพืѷอหาสารตะกัѷวในเลอืด

total As ใน ปัสสาวะ

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

Total Arsenic เพืѷอหาสารหนูในปัสสาวะ ตรวจซํѸาดว้ย Inorganic Arsenic

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

1,2 dihydroxy-4-(n-acetylcysteinyl)-butane in urine  เพืѷอหาสาร 1,3 
Butadiene ในปัสสาวะ

Total Arsenic เพืѷอหาสารหนูในปัสสาวะ ตรวจซํѸาดว้ย Inorganic Arsenic

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

REF- ARO 

Operator, Electrical Technician, QMI Technician, Maintenance Technician, Maintenance Support Technician, Senior 
Operator,Senior Maintenance Support Technician, Senior Mechanical Technician, Senior Project Technician, Senior QMI 
Technician, Shift Supervisor, ERS Supervisor, I&E Supervisor, Inspection Supervisor, Maintenance Support Supervisor, QMI 
Supervisor, Mechanical Supervisor, QMI Engineer, E&M Engineer, Environmental Engineer, Inspection Engineer, Reliability 
Engineer, Maintenance System Engineer, Mechanical Engineer, Process Control Engineer, Process Engineer, Project Engineer, 
Senior Civil Engineer, Senior Process Engineer, Senior Project Engineer, Senior Reliability Engineer, Senior Rotating Engineer, 
Senior Electrical Engineer, Senior Environmental Engineer, Senior Maintenance System Engineer, Senior Materials and 
Corrosion Engineer, Senior Mechanical Engineer, Senior ERS Chief, Senior Inspection Engineer, Senior Instrument/Electrical 
Engineer, Day Manager, Project Manager, Shift Manager, Acting Shift Manager

OLE

( I- 1 (O- P1, U- P1,

 O- PP, Q- SH- O1))

(O- P3, Q- SH- O2 )

Operator, Process Engineer, Production Process Engineer, Production Processing Coordinator, Project Engineer, QMI 
Supervisor, QMI Technician,
 Senior Electrical Engineer, Senior Electrical Technician, Senior Maintenance Support Technician, Senior Maintenance System 
Engineer, Senior Mechanical Engineer
, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Project Engineer, Senior QMI Engineer, Senior QMI Technician, 
Senior Technician, Shift Manager, Shift Supervisor
 Supervisor (SWRO), SWRO Supervisor,Shift Manager

OLE (I- 4 (o- p2)) 

Day Manager, Division Manager, Operator, Senior Operator, Shift Manager ,Operator, Process Engineer, Production Process 
Engineer, Production Processing Coordinator, Project Enginee,enior Electrical Engineer, Senior Electrical Technician, Senior 
Maintenance Support Technician, Senior Maintenance System Engineer, Senior Mechanical Engineer, Senior Mechanical 
Technician,

ET Cracker

Day Manager , Division Manager, Electrical Engineer, Electrical Supervisor, Electrical Technician, I&E Supervisor, Instrument 
Engineer, Instrument Technician, Maintenance Planner, Maintenance Support Supervisor, Mechanical Engineer, Mechanical 
Supervisor, Mechanical Technician, Operator, Process Engineer, QMI Supervisor, Senior Mechanical Engineer, Senior 
Mechanical Technician, Senior Operator, Shift Manager, Shift Supervisor

Electrical Engineer, Electrical Supervisor, Electrical Technician, I&E Supervisor, Maintenance Planner, Maintenance Support 
Supervisor, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Mechanical Technician, QMI Supervisor, Senior Mechanical 
Engineer, Senior Mechanical Technician

TEM(2)

Inte
rna
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1                                                                หนา้ 24 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผสั (กายภาพ/สารเคม/ีเง ืѷอนไขใน EIA) ตามตาํแหนง่งาน

พืÊนทีÉ ปฏบัิตงิาน รายการตรวจ ตําแหน่งงาน
Methanol  ในปัสสาวะ

Anti-HAV IgM 

ตรวจอจุจาระ (Stool examination)

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methanol  ในปัสสาวะ

Anti-HAV IgM 

ตรวจอจุจาระ (Stool examination)

Manatance 

(EOP,TOL)
Methanol  ในปัสสาวะ Division Manager, I&E Supervisor, Maintenance Support Supervisor, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, 

Mechanical Technician, QMI Engineer, QMI Supervisor, QMI Technician, Senior Electrical Technician, Senior Instrument 
Technician, Senior Maintenance Support Technician, Senior Mechanical Engineer, Senior Mechanical Technician

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

Methanol  ในปัสสาวะ

lAB

(GGC) Senior Operator, Operator, Operator

GRN

(GGC) Acting Day Manager, Division Manager, Operator, Process Engineer,Instrument Engineer, Senior Electrical Engineer, Senior 
Instrument Engineer, Senior Mechanical Engineer
, Senior Operator, Senior Process Engineer, Senior Process Engineer, Shift Manager

lab center 

 Chemist, Division Manager, Good Laboratory Practices Leader, Laboratory Analyst, Laboratory Instructor, Laboratory Skilled 
Specialist, Laboratory Supervisor, Senior Chemist,
 Senior Laboratory Analyst
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1                                                                หนา้ 25 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผสั (กายภาพ/สารเคม/ีเง ืѷอนไขใน EIA) ตามตาํแหนง่งาน

พืÊนทีÉ ปฏบัิตงิาน รายการตรวจ ตําแหน่งงาน
t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

POL # 1  (HD2) &  

POL #  2 (HD1)
2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

Day Manager, Division Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic 
Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process 
Engineer, Product Engineer, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift Manager

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

GCS mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

Day Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic Supervisor, 
Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process Engineer, Senior Instrument 
Technician, Senior Maintenance Planner, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift 
Manager

 *  Plant PPCL  (t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ ,
acetone in urin ,phenol in urine)

 LDPE   &LLDPE

Day Manager, Division Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic 
Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process 
Engineer, Product Engineer, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift Manager

Operator, Electrical Technician, QMI Technician, Maintenance Technician, Maintenance Support Technician, Senior 
Operator,Senior Maintenance Support Technician, Senior Mechanical Technician, Senior Project Technician, Senior QMI 
Technician, Shift Supervisor, ERS Supervisor, I&E Supervisor, Inspection Supervisor, Maintenance Support Supervisor, QMI 
Supervisor, Mechanical Supervisor, QMI Engineer, E&M Engineer, Senior Safety engineer,Safety Engineer,Environmental 
Engineer, Inspection Engineer, Reliability Engineer, Maintenance System Engineer, Mechanical Engineer, Process Control 
Engineer, Process Engineer, Project Engineer, Senior Civil Engineer, Senior Process Engineer, Senior Project Engineer, Senior 
Reliability Engineer, Senior Rotating Engineer, Senior Electrical Engineer, Senior Environmental Engineer, Senior Maintenance 
System Engineer, Senior Materials and Corrosion Engineer, Senior Mechanical Engineer, Senior ERS Chief, Senior Inspection 
Engineer, Senior Instrument/Electrical Engineer, Day Manager, Project Manager, Shift Manager, Acting Shift Manager , 
Logistic Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner,  

 phenol

Day Manager, Division Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic 
Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process 
Engineer, Product Engineer, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift Manager

lab (HDPE Plant 1  & 

lab (HDPE Plant 2)

 Division Manager, Project Engineer, Researcher, Researcher Assistant, Senior Analyst, Senior Researcher, Specialist, Specialist Innovation
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6.2.2 รายการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง   รายการตรวจสุขภาพ สําหรับพนักงานทีÉปฏิบัติงานในพืÊนทีÉการผลิตประจําปี 2563  บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 

 

ลาํดบั รายการ เกณฑ์ ARO1 ARO2
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 (HDPE 
Plant 1  

NEW

lab
 (HDPE 
Plant 2  
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Share 
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NEW
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    Program  การตรวจ A1 A2 A3 A4 A B B C D E F G H J K1 K2 K3 L M N O P Q U R/ lab R S V X Y
รายการตรวจทัѷวไป

1 ตรวจร่างกายทัѷวไปโดยแพทย ์(Physical Examination) ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

2 ตรวจเอกซเรยท์รวงอก (Chest  X-ray  Digital) ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

3 ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis) ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

4 ตรวจเม็ดเลอืดแบบสมบรูณ์  CBC ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

5 ตรวจเลอืดดกูารทํางานของไต (Creatinine, BUN) ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

6 ตรวจเลอืดทดสอบการทํางานของตบั (SGOT, SGPT, Alk Phos, Bilirubin) ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

7 ตรวจสมรรถภาพการทํางานปอด (Pulmonary function test) เฉพาะ EIA ระบุ

เฉพาะ EIA
 ระบ ุและ 

ไมใ่ช ้
ใบรับรอง
แพทยอ์ับ

• • • • • • • • • •

8 t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • •

9 o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

10 Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • •

11 Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • •

12 Lead เพืѷอหาสารตะกัѷวในปัสสาวะ ทกุคนทีѷ
สมัผัส •

13 mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ ์styrene) ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • •

14 2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • •

15 Methanol  ในปัสสาวะ ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • •

16 Anti-HAV IgM G-OA-OP, 
G-OA-TE • •

17 ตรวจอจุจาระ  (Stool examination) G-OA-OP, 
G-OA-TE • •

18 ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นทางอาชวีอนามัย(occupational vision test) • • • • • • • • • • • •

19 1,2 dihydroxy-4-(n-acetylcysteinyl)-butane in urine  เพืѷอหาสาร 1,3 Butadiene ใน
ปัสสาวะ

ทกุคนทีѷ
สมัผัส •

20 acetone in urin ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • •

21 phenol in urine ทกุคนทีѷ
สมัผัส •

20 Total Arsenic เพืѷอหาสารหนูในปัสสาวะ ตรวจซํѸาดว้ย Inorganic Arsenic
เฉพาะผูท้ีѷ
สมัผัส 

Arsenic 
• • • • • •

21 ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiogram)
risk group

 ทกุคน
สมัผัสสยีง 

•
•

ปีละ 2 
ครัѸง

• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

22 ตรวจ Mandelic acid และ/หรอื Phenylglyoxylic acid ในปัสสาวะ (เอทลิเบนซนี) •
23 ตรวจ Thiocyanate ในปัสสาวะ (ตรวจหา Acrylonitrile) •
24 รายการตรวจเพิѷมเตมิ สําหรับงานอับอากาศ

การตรวจคลืѷนไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 12 Leads ฉพาะอับอากาศ
ตรวจสมรรถภาพการทํางานปอด (Pulmonary function test)สําหรับงานอับอากาศ ฉพาะอับอากาศ
การตรวจตาทางอาชวีเวชศาสตร ์- ลานสายตา และ การมองมติลิกึ ฉพาะอับอากาศ
ตรวจรางกายโดยแพทย เพอขอใบรบรองแพทยสาหรบงานอบอากาศ ( certificated for 
Confined work) ฉพาะอับอากาศ

25 Fire fighter and Rescue Team Fitness Verification
การตรวจตาทางอาชวีเวชศาสตร ์- ลานสายตา และ การมองมติลิกึ
การตรวจสมรรถภาพของปอด (Spirometry)
การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometry) หรอื Whispered voice test 
การตรวจคลืѷนไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 12 Leads กรณีพบความผดิปกตจิากคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ 
และ อาย ุมากกวา่ 40 ปี ทําการการทดสอบสมรรถภาพหวัใจดว้ยการวิѷงสายพาน 
ตรวจร่างกายโดยแพทย ์เพืѷอขอใบรับรองแพทยส์ําหรับงาน Fire fighter

26 Work at height Fitness Verification
การตรวจตาทางอาชวีเวชศาสตร ์- ลานสายตา และ การมองมติลิกึ
การตรวจสมรรถภาพของปอด (Spirometry)
การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometry) หรอื Whispered voice test 
การตรวจคลืѷนหัวใจ (EKG)กรณีพบความผดิปกตจิากคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ และ อาย ุมากกวา่ 
40 ปี ทําการการทดสอบสมรรถภาพหวัใจดว้ยการวิѷงสายพาน (Exercise Stress Test) 
ผลตรวจระดบันํѸาตาลในเลอืด      FBS กรณีทีѷสงุ  แพทยส์ัѷงตรวจ    HBA1C 
ตรวจร่างกายโดยแพทย ์เพืѷอขอใบรับรองแพทยส์ําหรับงานทีѷสงู

รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผัส (กายภาพ/สารเคม/ีเงืѷอนไขใน EIA)
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1                                                                หนา้ 27 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

หมายเหตุ : คาํอธิบายเพิÉมเติม 

  Concerning person 

  Operation, Maintenance, LAB, Innovation, : parameters are depend on area based 

  Program: ประกอบดว้ย 

1. รายการตรวจทัÉวไป 

2. รายการตรวจสุขภาพสาํหรับสารเคมี ตามทีÉ EIA กาํหนด เช่น benzene 

3. รายการตรวจเพิÉมเติมตามความเสีÉยงของการสัมผสั 

4. รายการตรวจสุขภาพสาํหรับงานอบัอากาศ

epend on area baspend on area

ตามทีÉ ท EIA EIA กาํหนดกาํห
ยงขอองงกาารรสสัมผสั

บงานอบัอากาศานอบัอากาศ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 30 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.4  รายการตรวจสุขภาพผูรั้บเหมา 
รายการตรวจสุขภาพทัÊงหมด สามารถ  พิจารณารายละเอียด ไดที้É  P-(Q-SH)-030 attachment (2) รายการตรวจสุขภาพของผูรั้บเหมา
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ก ข ฃ ค ฅ ฆ ง จ ฉ ช ซ ฌ ญ ฎ ฏ ฐ ฑ ฒ ณ ด ต ถ ท ธ น บ ป ผ ฝ พ ฟ ภ ม ย ร ล ว ศ ษ ส ห ฬ อ ฮ A B C D E F G H I J K L M N O P Q U R S T W X Y

1 ตรวจร่างกายโดยแพทย์ (Physical  examnination) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

2 เอกซเรย์ทรวงอกฟิลม์ใหญ ่(Chest X-ray) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

3 ตรวจคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ (EKG) เฉพาะ อายุ 35  ปี √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ - √ √ √ √ √

4 ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Adiometry) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ √ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

5 ตรวจสายตาทางอาชวีอนามัย (Occupation Vision Test) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

6 ตรวจสมรรถภาพปอด (Lung Function Test) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ √ √ √ √ √ √ √ √ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

7 ตรวจความสมบรูณ์ของเลอืด (Complete Blood Count) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

8 ตรวจระดับนํѸาตาลในเลอืด Blood glucose (Fasting blood sugar ) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

9 ตรวจภาวะการทํางานของไต Renal Function Test (BUN, Creatinine) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

10 ตรวจระดับไขมันในเลอืด Lipid Profile (Cholesterol, Triglyceride, HDL, LDL) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

11 ตรวจสมรรถภาพการทํางานของตับ Liver function Test (Alk.phos, SGOT, 
SGPT,T.Bilirubin , D.Bilirubin) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

12 ตรวจระดับกรดยูรคิในเลอืด (Uric acid ) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

13 ตรวจปัสสาวะอย่างสมบรูณ์ (Urine Analysis) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

14 ตรวจหาเชืѸอและหาภมูไิวรัสตับอักเสบบ ีทกุ 5 ปี √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

15 ตรวจหาไวรัสตับอักเสบเอ √

16 ตรวจหาแอมเฟตามนีในปัสสาวะ

18 การคํานวณ BMI และวดัเสน้รอบเอว √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

19 ตรวจระดับเบนซนีในปัสสาวะ (tt muconic acid in Urine) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

20 ตรวจระดับสารโทลอูนี หรือทนิเนอร์ในปัสสาวะ (hippuric or Toluene  in Urine) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

21 ตรวจระดับไซลนีในปัสสาวะ (methyl hippuric acid in Urine) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

22 ตรวจระดับสารหนูในปัสสาวะ (Arsennic in Urine) √ √ √ √ √ √ √

23 ตรวจระดับสารปรอทในปัสสาวะ (Mercury in Urine) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

24 ตรวจ ตะกัѷว ใน เลอืด (lead) √ √ √ √ √ √ √ √

25 ตรวจ Methanol ในปัสสาวะ √ √ √ √ √ √ √

26 ตรวจปัสสาวะHexane (2,5-Hexanedion in urine (end of shift) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

27 ตรวจปัสสาวะ stylene( Mandelic acid plus phenylglyoxylic acid in urine (end of
 shift)) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

28 ตรวจ 1,2 dihydroxy-4-(n-acetylcysteinyl)-butane in urine  เพืѷอหาสาร 1,3 
Butadiene ในปัสสาวะ √ √ √ √ √

29 ANTI-HAV IgM √ √ √ √

30 ตรวจหาไขพ่ยาธใินอุจจาระ (Stool examination) เฉพาะผูท้ีѷตอ้งปฏบัิตงิานสัมผัสกับ
วตัถุดบิ และผลติภัณฑข์อง TOL √ √ √ √

31 actone in urine √ √ √ √

32 phenol in urine √ √ √ √

กรณีงานประดานํ ҟา

33

สําหรับกรณีมผีูเ้ขา้ทํางานทีѷอับอากาศ - ตรวจรา่งกายทัѷวไปโดยแพทยอ์า
ชวีเวชศาสตร์

√ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 31 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.2.5 แบบฟอร์มต่างๆ 

6.2.5.2 แบบฟอร์ม แกไ้ขความผิดปกติและใบส่งตวั 

6.2.5.3 แบบแจง้สาเหตุ ไม่เขา้รับการตรวจสุขภาพ 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

 ม.ค.-ก.ค. กาํหนดการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง 

 ส.ค.- ธ.ค. กาํหนดการตรวจสุขภาพพนกังานประจาํปี 

6.4 KPI Detail  

พนกังานเขา้ร่วมการตรวจสุขภาพ มากวา่ šŘ %  ในทุกครัÊ งของการตรวจสุขภาพ 

 

  

จาํปี

า šŘ %% ใในทุกครัÊ
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THAI INTERSOL
PTTGC

PTTDIGITAL

User Training Presentation
PTTGC – eHealth Book System

February 5th, 2018

1

หนา้จอ Logon (ใช ้Windows Authentication)

2

1. กรอก Username

2. กรอก Password เพืÉอตรวจสอบสิทธิÍ

3. กดปุ่ ม LOG ON

เมืѷอทําการ Logon เขา้สู่ระบบ

3

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตัสิว่นตวั

4

2. สามารถแก้ไขทีÉอยูไ่ด้

1. เลือกแท็บประวตัสิว่นตวั

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน

5

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (รายละเอยีด)

6

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูประวตักิารทํางานทีѷเลอืก



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

7

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

8

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูประวตักิารทํางาน

3. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูปัจจยัทีÉเสีÉยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเส ีѷยงตอ่สขุภาพ)

9

4. เลือกข้อมลูปัจจยัเสีÉยง 5. กรอกรายละเอียด

6. กดปุ่ ม เพิÉม

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลู
ปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

10

2. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูป่วยเป็นโรคหรือมีการบาดเจ็บ

1. เลือกแท็บประวตักิารเจ็บป่วย

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมี
การบาดเจ็บ)

11

3. กรอกปี พ.ศ. 4. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอก
ขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ

5. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

12

6. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูการเจ็บป่วยของ
สมาชิกในครอบครัว



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของ
สมาชกิในครอบครวั

13

7. เลือกความสมัพนัธ์ 8. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั” ระบบจะเปิดหนา้จอ
กรอกขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั

9. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ

14

2. เลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการตรวจสขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ขอ้มลูท ัѷวไป

15

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการตรวจสขุภาพ

3. คลิกดขู้อมลูทัÉวไป

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจสขุภาพเบืҟองตน้

16

4. คลิกดผูลการตรวจสขุภาพเบื Êองต้น

Screen : ขอ้มลูพนกังาน>การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจรา่งกายตามระบบ

17

5. คลิกดผูลการตรวจร่างกายตามระบบ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร

18

6. คลิกดผูลการตรวจทางห้องปฏิบตักิาร



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (2)

19

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (3)

20

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (4)

21

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน

22

7. คลิกดกูารตรวจสขุภาพตามปัจจยั
เสีÉยงของงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (2)

23

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (3)

24



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > รายงานผลการตรวจรายบคุคล

25

2. ระบเุงืÉอนไขในการออกรายงาน

3. เลือกพารามิเตอร์ทีÉต้องการ

4. เลือกรูปแบบในการแสดงรายงาน

1. เลือกแท็บรายงานผลการ
ตรวจรายบคุคล

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์

26

o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงตาราง ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

27

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์
o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงกราฟ ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

28

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

29

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการบาดเจ็บ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

30

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

31

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูการบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจาก
การทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > แบบประเมนิความเสีѷยงทางโรค

32

2. คลิก เพืÉอเปิด Web site

1. เลือกแท็บแบบประเมินความเสีÉยง
ทางโรค

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ตดิตอ่ admin

33

แจ้งข้อมลูตดิตอ่ admin

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

34

พิมพ์สมดุสขุภาพ (pdf)

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

35 36

Thank You
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 1 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

เพืÉอใชเ้ป็นวิธีในการปฏิบตัิงานทีÉ Flare System ในการ Service และ Isolate ในกระบวนการผลิต LLDPE ได้
อยา่งถูกตอ้งและปลอดภยั 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 2 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

วิธีปฏิบตัิการนีÊ ใชส้าํหรับพนกังาน Area; Flare System (9800) ของโรงงาน LLDPE Plant 1 เท่านัÊน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 3 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Shift Manager (SM) ควบคุมดูแลการทาํงานของ SO และ FO ในการทาํงานทีÉ Flare System และ
ประสานงานกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งในกรณีเกิดเหตุผิดปกติ  

 

 3.2 Senior Operator (SO) ควบคุมการทาํงานทีÉ Flare System โดยประสานงานกบั FO ในการ
ควบคุมอุปกรณ์ต่างๆ ตลอดจนแกไ้ขปัญหาทีÉเกิดขึÊนเมืÉอพบสิÉงผิดปกติ และประสานงานกบัหน่วยงานทีÉ
เกีÉยวขอ้ง  
 

 3.3 Field Operator (FO) ทาํการ Service/Isolate อุปกรณ์ต่างๆ ของ Flare System ตรวจสอบสิÉง
ผิดปกติทีÉอาจเกิดขึÊนกบัเครืÉองมือ, เครืÉองจกัร และแจง้ต่อ Senior Operator หรือ Shift Manager เพืÉอแกไ้ข 

 

 3.4 Day Manager (DM) จดัทาํเอกสาร Work Instruction และ Update เอกสารใหใ้ชง้านไดอ้ยา่งมี
ประสิทธิภาพอยูเ่สมอ 

 

 3.5 พนักงานสังกดั P-LL-OP1 ดาํเนินการ Refresh Training และสืÉอสาร (Communicate) เอกสาร 

Work Instruction นีÊ  ใหท้ราบและใชง้านโดยทัÉวกนั ความถีÉอยา่งนอ้ยปีละ 1 ครัÊ ง 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 4 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 5 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

A. การเตรียมการ 

 1. PPE (Personal Protective Equipment) 

 ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั สายรัดคาง รองเทา้นิรภยั แวน่ตานิรภยั ถุงมือหนงั Face shield  
 

 

 

 2. Safety Equipment 

 ไดแ้ก่ ถงัดบัเพลิง ระบบ Deluge Valve ระบบ Fire Water  Safety shower ถูก Service

พร้อมใชง้าน 

 

 

 

 

  3. Control System and Utilities 

  3.1 ระบบ DCS 

  3.2 Utility ไดแ้ก่ Instrument Air, Plant Air, Nitrogen, Steam, Boiler Feeder Water, Cooling 

Water, Demin Water, Fuel Gas, Waste Water System ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
  3.3 Electricity ได ้Service เขา้ใชง้านแลว้ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 6 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4. Safety Datasheet Sheet (SDS) 

  4.1 Ethylene (C2H4)   SDS: No 10110018 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง มีผลกระทบกบัประสาทส่วนกลางถูกกด การดบัเพลิงหา้มฉีดนํÊาเป็นลาํ 
ใหฉ้ีดเป็นฝอยละอองเพืÉอลดหรือเปลีÉยนทิศทางของไอ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=25&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 7 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.2 Butene-1 (C4H8) SDS: No 10110020 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=27&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 8 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.3 Hexene-1 (C6H12) SDS: No 10110007 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=12&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 9 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.4 Isopentane (C5H12) SDS: No 10110074 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 
Foam  ผงเคมีแหง้ หรือ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์ใหฉ้ีดนํÊ าเป็นฝอยละอองเพืÉอลดความร้อนของถงัก๊าซ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=123&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 10 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.5 Hydrogen (H2) SDS: No 10110015 

  เป็นก๊าซไวไฟสูง เป็นสารทีÉทาํใหเ้กิดภาวะขาดอากาศหายใจ สารดบัเพลิงทีÉเหมาะสมคือ 

Foam ผงเคมีแหง้ ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด ์หรือใชฉ้ีดนํÊาเป็นฝอยละออง แลว้แต่ลกัษณะการเกิดไฟแต่ละรอบ 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=21&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 11 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.6 Nitrogen (N2) SDS: No 10110016 

  เป็นสารทีÉมีผลต่อระบบทางเดินหายใจ อาจทาํให้เกิดอาการสลบ (Asphyxiation) เนืÉองจาก
ร่างกายขาดออกซิเจน 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=22&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 12 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  4.7 Fuel Gas SDS: No 10110228 

  หรือสามารถดูขอ้มูล Update ไดท้ีÉ Link SDS ใน ระบบ Intranet ดงันีÊ  
  http://intranet/sites/sds3/SitePages/preview.aspx#/P1?id=333&cmp=GC11&lng=te 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 13 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

  5. Gas Detector 

  Service: Hydrocarbon, Alarm H = 20%, Alarm HH = 40% 

  1) AT-9804-11; Flare KO transfer pump 
 

 
  

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 14 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 Flare System เป็นระบบหอเผาทีÉใชก้าํจดั Hydrocarbon จากกระบวนการผลิต โดยระบบนีÊจะรองรับ 
Hydrocarbon ทัÊงหมดจากของ LLDPE1, LLDPE2 และ Hexene-1 Plant โดยจะมี Flare KO Drum (C-9802) 

รองรับ Liquid Hydrocarbon (รวมถึงผง Resin ทีÉอาจติดมากบัการ Vent หรือ Blowdown) เมืÉอมี Liquid 

Hydrocarbon และทาํให ้ Level ของ C-9802 สูงขึÊนนัÊน จะตอ้งดาํเนินการ Heat C-9802 โดยใช ้ KO Drum 

Reboiler (E-9805) เพืÉอเปลีÉยนสถานะของ Liquid ใหก้ลายเป็น Vapor และส่งไป Flare Stack (V-9801) เพืÉอ
กาํจดั ทัÊงนีÊ  ในกรณีทีÉมี Liquid อยูใ่น KO Drum มาก สามารถ Run Flare KO Transfer Pump (G-9804) เพืÉอ
ส่งกาํจดัได ้
  เมืÉอมีการ Vent หรือ Blowdown Hydrocarbon มายงั Flare System นัÊน SO ตอ้งดาํเนินการปรับ
เพิÉม MP Steam ทีÉเขา้ Flare Stack เพืÉอใหเ้ป็น Smokeless ป้องกนัควนัดาํทีÉเกิดขึÊนจากการเผา และจะก่อให้เกิด
ปัญหาดา้นสิÉงแวดลอ้มและกระทบต่อชุมชน โดย SO ทาํการปรับ SMIC-9801-11 เพืÉอเพิÉม MP Steam ทีÉเขา้ 
Flare System 

  Flare header ทีÉเขา้ KO Drum (C-9802) จะมี Oxygen Analyzer ตรวจวดัปริมาณ Oxygen 

ตลอดเวลา ซึÉงตอ้ง Monitor AIA-9802-4 (Alarm high = 1.3%mol) โดยหากมี alarm high เกิดขึÊน ตอ้ง
ดาํเนินการควบคุมการปล่อย flare ทีÉ unit ต่างๆ และดาํเนินการใช ้nitrogen purge จนกระทัÉงค่า Oxygen ใน
ระบบ flare header ตํÉากวา่ 1.3mol% จึงจะสามารถส่ง flare ไปยงั KO Drum ต่อได ้
  ในการ Service Flare System หลงัจาก Stop ในช่วง Annual Shutdown ให ้FO ทาํการ Service 

ระบบ Flare โดยใช ้Ignition Panel (Y-9803) เพืÉอจุด Flare Tip 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 15 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.1 การใช้งาน Flare KO Transfer Pump (G-9804) 
 5.1.1 การ Start G-9804 

หลงัจากทีÉงาน Maintenance เสร็จเรียบร้อยแลว้ หรือจาํเป็นตอ้ง Run G-9804 เพืÉอส่ง Liquid ใน KO 

Drum ไปกาํจดั จะตอ้งทาํการ Start pump โดยมีวิธีปฏิบตัิงานดงัต่อไปนีÊ  
1) เมืÉอจบงาน Maintenance เรียบร้อยแลว้ให ้Maintenance ทาํการ ถอด Blind ออก เพืÉอ De-isolate 

2) FO ทาํการ Test leak โดยใช ้Nitrogen ดว้ยการเปิด Valve GA017 จนPressure ไดป้ระมาณ 9 kscg 

หลงัจากนัÊนใช ้Soap Test ฉีดตรวจสอบหาจุดรัÉวตามขอ้ต่อต่างๆ ทีÉมีการ Disconnect 

Note:  ถา้พบจุด Leak ใหแ้จง้ Maintenance เพืÉอทาํการแกไ้ขใหเ้สร็จเรียบร้อย. 
3) หลงัจากทาํการ Test leak ผา่นแลว้ ให ้FO ทาํการปิด Valve GA017 และ เปิด Valve GA019 เพืÉอ

ทาํการ Release pressure ออกจากระบบจน Pressure เหลือ 0 kscg 

 
4) FO ทาํการ Free Oxygen โดยการเปิด Valve GA017 และเปิด Valve discharge GA019 เพืÉอทาํ 

Pressure Purge แบบ De-pressure และใหท้าํซํÊาๆ กนั จาํนวน 20-30 ครัÊ ง 

5) หลงัจากทาํ Free oxygen เสร็จเรียบร้อย ให ้FO ทาํการวดัค่า Oxygen จนจะตอ้งมีค่า Oxygen นอ้ย
กวา่ 3 mol% จากนัÊนใหท้าํการปิด Valve GA017 และ GA019 

6) FO ทาํการปิด Plug/cap line drain ทัÊงสองจุดและขนัอดัใหแ้น่น 

7) FO ทาํการปลด Tag isolate breaker ออกและติดต่อ SO เพืÉอ ON breaker ทีÉ Sub station 

8) FO ทาํการปลด Tag Operation 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 16 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

9) FO ตรวจสอบระบบ Auxiliary ของปัËมทีÉจะใชง้านให้แน่ใจวา่อยูใ่นสภาพทีÉพร้อมใช ้ เช่น ระบบ 
Lube Oil ตอ้งมีนํÊามนัอยูใ่นตาํแหน่ง Normal operate 

Note:  Interlock ในการ Start Pump G-9804 ดงันีÊ  
 - Level KO Drum (LIA-9802-3) alarm LL < 10% 

 - Level Pump Seal (LIA-9804-2) alarm L < 10% 

 - Pressure Pump Seal (PIA-9804-3) alarm L < 3.06 kscg 

10) FO ทาํการ Line up pump โดยการเปิด Suction valve GA016 ไปทีÉ 100% และเปิด Valve 

discharge circulation GA018 ทีÉ 30-50% 

 
 

11) FO แจง้ SO ขอทาํการ Start pump G-9804 โดยการเลือก HS-9804-1A ไปทีÉตาํแหน่ง “START” 
12) หลงัจากทีÉ Pump run แลว้ใหท้าํการค่อยๆ เปิด Valve discharge circulation GA018 ไปจน 100% 

13) FO ทาํการตรวจสอบ Discharge pressure pump วา่ปกติหรือไม่ (Normal จะอยูท่ีÉ 1.5 kscg) 

14) FO ทาํการตรวจสอบสภาพปัËม และมอเตอร์ ทัÉวไปขณะใชง้าน เช่น เสียง ของเหลวรัÉวไหล 
กระแสไฟฟ้าของมอเตอร์ และความดนัทีÉดา้นขาออกของปัËม (Discharge pump) เป็นตน้ ถา้พบสิÉงผิดปกติให้
ทาํการแจง้ทาง SO เพืÉอขอทาํการหยดุปัËมเพืÉอทาํการตรวจสอบหาสาเหตุและใหท้าํการแกไ้ขทนัที 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 17 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.1.2 การ Stop G-9804 

 ในกรณีทีÉ Flare Knockout transfer pump  มีปัญหาหรือตอ้งการ Stop เพืÉอใหท้าง Maintenance เขา้
ทาํงานไดอ้ยา่งปลอดภยั โดยมีวิธีปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) SM, SO แจง้หน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้ง (Maintenance) เพืÉอเตรียมงานซ่อม  
 2) SM, SO แจง้ FO ทาํการเตรียมระบบ EIC เพืÉอเตรียมทาํการ Isolate G-9804 

 3) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอ Stop G-9804 Hand Switch ทีÉ Local และเลือก HS-9804-1A ไป
ตาํแหน่ง “STOP” 

 4) FO ทาํการ Isolate breaker ของ Pump G-9804 ทีÉ Sub station และทาํการแขวน Tag isolate และ 
ทาํการ Lock กุญแจ 
 5) FO ทาํการ Isolate pump G-9804 โดยการ ปิด Manual block valve ดา้น Suction GA016 และ 
Discharge GA018, GA020 แลว้ใหท้าํการแขวน Tag operation (สีขาว) ทัÊง 3 จุด 

 
 

 6) FO ทาํการต่อ Nitrogen Hose เขา้กบั Line Drain ทางดา้น Suction จากนัÊนใหท้าํการ Line up 

Nitrogen โดยการเปิด Valve drain GA017 และเปิด Valve circulated GA018 เพืÉอ Service nitrogen เขา้มาทาํ
การ Purge Hydrocarbon ไปยงั C-9802 

 7) FO ทาํ Nitrogen Purge ดว้ยการทาํ Pressure Purge ประมาณ 20-30 ครัÊ ง หรือทาํ Flow Purge 

ต่อเนืÉอง หลงัจากนัÊนใหแ้จง้ Standby man ทาํการวดัค่า Hydrocarbon จะตอ้งมีค่าเท่ากบั 0% LEL 

 8) หลงัจากค่า Hydrocarbon มีค่าเท่ากบั 0% LEL แลว้ ให ้FO ทาํการปิด Valve GA017 และ GA018 

 9) FO แจง้ P-MN-LL ใหท้าํการใส่ Blind ทางดา้น Suction และ Discharge Pump และสามารถให ้P-

MN-LL เขา้งานได ้  

alal U
se O

nly

ate GG

h ทีÉ ทีÉ Local Local และแ

ที Sub station b statio แล

โดยการ ปิดดยการ ปิด ManM

แขวน ขว Tag operatg opal

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 18 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.2 การใช้งาน KO Drum Reboiler (E-9805) 

 5.2.1 Service E-9805 
 ในกรณีทีÉมีการ Flare Gas Hydrocarbon จะส่งผลให ้ Level KO Drum สูงขึÊน จาํเป็นตอ้งมีการ 
Service Reboiler เพืÉอใหค้วามร้อนและลด Level KO Drum โดยมีวิธีปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) SO ตรวจสอบ KO Drum เมืÉอพบวา่ Level สูง LIA-9802-3 > 30% (เพืÉอให ้ Level สูงกวา่ 
Reboiler) ให้แจง้ FO ทาํการเตรียม Service Reboiler 

 2) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอ Service E-9805 

 3) FO ทาํการ Isolate Steam Trap SST-9060, SST-9801 และ เปิด Valve Bypass SST-9060, SST-

9801 เพืÉอป้องกนั Condensate และเศษตะกรัน เขา้ Steam Trap เป็นจาํนวนมาก และระบาย Condensate ไม่
ทนัส่งผลให ้Reboiler ทาํ Temp ไดช้า้ 

    
 4) FO ทาํการเปิด Manual Valve GA003 

 
 Note:   เนืÉองจากเป็น Line MP Steam ทีÉมีความร้อน การเปิด Valve ควรค่อยๆ เปิด เพราะ
อาจจะ Leak Stem Valve กระเด็นใส่ผูป้ฏิบตัิงานได ้ควรใส่ Face Shield เพืÉอป้องกนั 

   หลงัจากเปิด Valve ประมาณ 2 เกลียว ตรวจสอบปริมาณ Condensate จาก Line Drain 

By Pass SST-9060, SST-9801 จนหมด 

 5) หลงัจาก Drain Condensate เสร็จแลว้ ให ้ FO ทาํการ Service SST-9060, SST-9801 และ ปิด 
Valve Bypass SST-9060, SST-9801 เนืÉองจากมีปริมาณ Condensate และ Steam จาํนวนมาก ใหร้ะวงัความ
ร้อนจาก Line Drain จะกระจายไปยงัพืÊนทีÉรอบขา้ง 

 6) SO Monitor Level KO Drum  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(P-LL-OP1)-WORK-042: วิธีการปฏิบตัิงาน 
Service Isolate Flare System 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 19 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.2.2 Isolate E-9805 

 หลงัจาก Level KO Drum ตํÉาแลว้ ใหท้าํการ Isolate Reboiler ซึÉงมีวิธีปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) SO, FO ทาํการตรวจสอบ KO Drum เมืÉอพบวา่ Level ตํÉา (LIA-9802-3) ใหท้าํการเตรียม Isolate 

Reboiler 

 2) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอ Isolate E-9805 โดยปิด Valve GA003 

 
 

 3) FO เปิด Valve Bypass SST-9060, SST-9801 เพืÉอ Depressure และเอา Steam ออกจากระบบ 

 Note:  เนืÉองจากมีปริมาณ Condensate และ Steam จาํนวนมากระวงัความร้อนจาก Line Drain 

จะกระจายไปยงัพืÊนทีÉรอบขา้ง 

 
 

 4) หลงัจาก Depressure เสร็จ ให ้FO ปิด Valve Bypass SST-9060, SST-9801 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 20 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 5.3 การจุด Flare Pilot 

 โดยปกติ Flare Pilot Burner จะมีหวั Pilot ทัÊงหมด 3 หวั ซึÉงจะตอ้ง Service ตลอดเวลา ในกรณีทีÉมี 
Alarm Pilot Failure (XL-9801-1B, XL-9801-2B, XL-9801-3B) ตอ้งรีบดาํเนินการจุด Flare Pilot Burner 

ทนัที โดยใช ้Ignition Panel (Y-9803) โดยมีวิธีการปฏิบตัิงานดงันีÊ  
 1) FO แจง้ Control Room เพืÉอขอจุด Flare Pilot 

 2) FO ตรวจสอบ Line IA และ Fuel Gas ตอ้ง Service มาจนถึง Ignition Chamber 

 
 

 3) ในกรณีทีÉไม่สามารถใช ้Fuel Gas จาก Header ได ้ให ้FO ทาํการ Connect Fuel Gas Cylinder ทีÉชุด 
Manifold แทน 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 21 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 4) FO ตรวจสอบทีÉ Ignition Panel (Y-9803) เพืÉอยนืยนัวา่มี Alarm Pilot Failure ทีÉตาํแหน่งใด 

 
 

 5) FO ตรวจสอบวา่ POWER HS-9801-5 อยูใ่นตาํแหน่ง “ON”  

 6) FO เลือก HS-9801-6 มาทีÉตาํแหน่ง “MANUAL” 

 7) FO เลือก Pilot ทีÉตอ้งการจุดจาก HS-9801-7 

 8) จากนัÊน FO กด HS-9801-8 FFG Ignition และรอสักครู่ เพืÉอตรวจสอบวา่สัญญาณ Alarm Pilot 

Failure หายไปหรือไม่ ถา้ไฟ Alarm หายไป แสดงวา่จุด Flare Pilot ติดแลว้ โดยในขัÊนตอนนีÊไดม้ีการ
ปรับปรุงตาม e-MOC P-LL1.1-2021/040: Install temperature indicator of flare pilot เพืÉอใหท้ีÉ DCS สามารถ
อ่านค่า Temperature ทีÉ Pilot Burner ไดด้ว้ย คือ TT-9801-1A, 2A, 3A ซึÉงมี Range การอ่านอุณหภูมิอยูท่ีÉ 0-

450 C ทาํให ้SO สามารถ Monitor การจุด Flare Pilot ไดว้า่อุณหภูมิมีแนวโนม้การเปลีÉยนแปลงเป็นอยา่งไร 
 9) ในกรณีทีÉไม่สามารถจุด Flare Pilot ได ้ ตอ้งแจง้ P-MN-LL เพืÉอเขา้มาตรวจสอบอุปกรณ์ทีÉ
เกีÉยวขอ้งในการจุด Flare Pilot โดยด่วน เนืÉองจากในสภาวะ Normal Operation จะมี Vent Gas จาก C-5210 

มาตลอดเวลา 
 Note:  ในกรณีทีÉ Pilot Flare ดบัทัÊง 3 จุด และไม่สามารถจุดได ้ให้ SM แจง้ผูท้ีÉเกีÉยวขอ้งทัÊงหมด 
(P-LL, P-LL-OP2, P-LL-TE, Q-SH-O3, Q-SH-CM) เนืÉองจาก Hydrocarbon ทีÉไม่โดนเผาไหม ้ อาจส่งผล
กระทบต่อชุมชนใกลเ้คียง  
  SO ตอ้ง Monitor ระบบต่างๆ ทีÉอาจมีการ Vent Hydrocarbon เขา้สู่ระบบ Flare เพืÉอป้องกนั
ไม่ใหม้ี Hydrocarbon รัÉวไหลสู่บรรยากาศ รวม 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 4 หนา้ 22 จาก 22  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/05/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

- 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

- 

 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 

- 
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การตรวจสอบบํารุงรักษาหอเผาโครงการ



            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
รหัสเอกสาร : MEW-MS4-2064 ประกาศใชครั้งที่ : 1 วันที่ : 27 พฤษภาคม 2553 
ชื่อเรื่อง :    วิธีการใชงานและบํารุงรักษา Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 สําเนาหมายเลข : 01 

 

หนา 1 จาก 7 

 

ผูตรวจสอบ   :  นบก.4 
ผูอนุมัติ :  นบก.4 
ครั้งที่ หนา รายการแกไข วันที่ประกาศใช 

1  -  ออกเอกสารครั้งแรก 27 พฤษภาคม 2553 
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
    
 

            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
รหัสเอกสาร : MEW-MS4-2064 ประกาศใชครั้งที่ : 1 วันที่ : 27 พฤษภาคม 2553 
ชื่อเรื่อง :    วิธีการใชงานและบํารุงรักษา Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 สําเนาหมายเลข : 01 

 

หนา 2 จาก 7 

1)     วัตถุประสงค 
1.1 เพือ่เปนการประกันคุณภาพ และทําใหเกิดความนาเชื่อถือไดในการทําบํารุงรักษา ของ Flare Stack  

1.2 เพื่อใหผูปฏิบัติงานยึดถือเปนแนวทางปฏิบัติและสามารถปฏิบัติงานไดโดยเปนไปในแนวทาง
เดียวกันอยางมีประสิทธิภาพ 

 
2) ขอบเขต 

วิธีการใชงานและบํารุงรักษา นี้ใชกับ Flare Stack ของอุปกรณหมายเลข V-9801 ที่อยูในความรับผิดชอบ
ของ หนวยงานบํารุงรักษาเครื่องกล 4 บริษัท PTT Maintenance and Engineering Company Limited (PTT 

ME)  
3) คําจํากัดความ 

3.1   Flare Stack หมายถึง อุปกรณเผาสารเคมีไวไฟสวนเกินที่ถูกระบายออกจากระบบการผลิต 
      
4) เอกสารอางอิง 

 4.1 Maintenance Manual Flare Stack  

 

5)     วิธีปฏิบัติงาน 
        5.1 ขอแนะนํากอนเริ่มปฏิบัติงาน เพื่อความปลอดภัยในการทํางานในระบบ Flare ตองไมมีลมและ

ออกซิเจน หลีกเลี่ยงใน Pilot ทุกตัวของ Purge Gas ในระบบตองไมมีลมเขามาในระบบ Flare ขณะที่ 
Flare ทํางานอยูหรือ Pilot ทําการเผาอยู ถามีความตองการที่จะเขาทําการซอมบํารุงระบบ Flare ตอง
ทําการตัดระบบและทําการ Purge จนหมดกอนที่จะเริ่มงาน 
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            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
รหัสเอกสาร : MEW-MS4-2064 ประกาศใชครั้งที่ : 1 วันที่ : 27 พฤษภาคม 2553 
ชื่อเรื่อง :    วิธีการใชงานและบํารุงรักษา Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 สําเนาหมายเลข : 01 

 

หนา 3 จาก 7 

         5.2   วิธีการปฏิบัติงานการบํารุงรักษา Flare Pilot  

คําเตือน 

ในการปฏิบัติงานซอมบํารุงรักษา Flare Pilot ตองปฏิบัติตาม Procedure อยางเครงครัดเพื่อความ
ปลอดภัย ตรวจสอบอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล กอนเริ่มงานซอมบํารุงทุกครั้ง 
เพื่อยืดอายุการใชงานของ Pilot และรับประกันในการใชงานควรมีการตรวจสอบในชวงหยุดเครื่อง
ถาผิดปกติควรเปลี่ยน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพแสดงชิ้นสวนของ Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 

            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
รหัสเอกสาร : MEW-MS4-2064 ประกาศใชครั้งที่ : 1 วันที่ : 27 พฤษภาคม 2553 
ชื่อเรื่อง :    วิธีการใชงานและบํารุงรักษา Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 สําเนาหมายเลข : 01 

 

หนา 4 จาก 7 

 

5.2.1 TIP – ชุด Pilot Tip อยูในจุดที่มีความรอนอาจทําใหอุปกรณมีความเสียหายระหวางที่ใชงาน 
ความเสียหายขึ้นอยูกับ Pilot Gas ที่เลือกใช ตรวจสอบดวยสายตาตองไมมีรอยราวหรือถูกกัด
กรอนทั้งดานในและดานนอกผิวของ Pilot Tip ถามีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม
และในสวนของ Gas Port ดานในชุด Pilot Tip ตองไมมีสิ่งอุดตันใน Port Tip ถามีควรทํา
ความสะอาดใชลมเปาใหสะอาด ถามีบางรูทีไมสามารถใชลมเปาออกไดใหใชวิธีการเจาะใน
การเจาะนั้น รูควรมีขนาดเทาเดิมของ Pilot Tip 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพแสดงชุด Pilot Tip ของ Flare Stack V-9801 

rnd_19
Rectangle



            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
รหัสเอกสาร : MEW-MS4-2064 ประกาศใชครั้งที่ : 1 วันที่ : 27 พฤษภาคม 2553 
ชื่อเรื่อง :    วิธีการใชงานและบํารุงรักษา Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 สําเนาหมายเลข : 01 

 

หนา 5 จาก 7 

5.2.2 Mixer Assembly ชุด Mixer ควรที่จะตองตรวจสอบความเสียหายดวยสายตา จุดที่ติดตั้งมีรอย
ราวหรือถูกกัดกรอนหรือไม ถามีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยน ชุด Mixer ควรทําความ
สะอาดไมใหมีเศษสิ่งสกปรกมาเกาะติดทําความสะอาดโดยใชลมเปาทําความสะอาด ชุด Gas 

Spud ที่ติดตั้งอยูในชุดของ Mixer assembly ควรมีการตรวจสอบวา Gas Port ไมใหมีสิ่งอุด
ตันควรทําความสะอาดใชลมเปาใหสะอาด ถามีรูทีไมสามารถใชลมเปาออกไดใหใชวธิีการ
เจาะในการเจาะนั้นรูควรมีขนาดเทาเดิม  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภาพแสดงชุด Mixer Assembly ของ Flare Stack V-9801 

            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
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หนา 6 จาก 7 

5.2.3  Strainer ตองมั่นใจวา Strainer ที่ติดตั้งใชงานอยูไมมีรอยราวหรือถูกกัดกรอนถามีรอยราว
หรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม ถา Strainer ไมเสียหาย ควรทําความสะอาด เอาเศษสิ่ง
สกปรกออกจาก Strainer Mesh เสร็จแลวประกอบกลับคืน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.2.4  Mounting Brackets ตองมั่นใจวา Brackets ที่ติดตั้งใชงานอยูไมมีรอยราวหรือถูกกัดกรอนถา
มีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม 

5.2.5 Weather-Head ตองมั่นใจวา Weather-Head ที่ติดตั้งใชงานอยูไมมีรอยราวหรือถูกกัดกรอนถา
มีรอยราวหรือถูกกัดกรอนควรเปลี่ยนใหม 

รูปภาพแสดง Strainer ของ Flare Stack V-9801 

rnd_19
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            บริษัท พีทีที เมนเทนแนนซ แอนด เอนจิเนียริง จํากัด 
รหัสเอกสาร : MEW-MS4-2064 ประกาศใชครั้งที่ : 1 วันที่ : 27 พฤษภาคม 2553 
ชื่อเรื่อง :    วิธีการใชงานและบํารุงรักษา Pilot Components ของ Flare Stack V-9801 สําเนาหมายเลข : 01 

 

หนา 7 จาก 7 

5.2.6 Thermocouples ในการปฏิบัติงานตอเนื่องควรตรวจสอบสภาพของ Thermocouples ถา
เสียหายหรือการทํางานของ Thermocouples ผิดปกตคิวรทําการเปลี่ยนชวง Shutdown ครั้ง
ตอไป 

ขอแนะนํา  
เปนเรื่องที่ดีหากทําการเปลี่ยน Thermocouple ทุกตัวที่ใชงานสําหรับ Pilot Flame ทุกครั้งที่ 
Shutdown 

 
6) เอกสารสนับสนุน 

6.1 Maintenance Manual Flare Stack 
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Item

* Scope of work

* Drawing

A Log sheet
- Blind and De-blind for isolation system
- Guy wire inspection 6 wires by Magnetic flux leakage (MFL)
- Tension check of 6 guy wires
- Stack settlement by survey camera
- Magnetic particle testing (MT) at achor
- Dry penetrant testing (PT) flare tip and pilot burner
- Inspection (open) and clean flare tip, steam tip
- Inspection (open) and clean strainer pilot burner assembly
- Inspection (open) and clean drain line of gas seal
- Ultrasonic thickness measurement (UTM) gas seal and nozzle
- Inspection thickness measurement (UTM) flare stack
- Inspection flange and bolt

B Repair & Welding
- RCR
- Drawing
- WPS & PQR
- List of welder qualification record & WQT certification
- Welding map

- NDE penetrant examination (PT)
- NDT operator certification

C Activated carbon

D Inspection instrument & Electrical

E Other

Description

- Welding history sheet

Work Package

CLIENT NAME : PTT Global Chamical Pubic Co., Ltd. (GC11 LLDPE1)

PROJECT NAME : Maintenance and Inspection Flare LLDPE1

PROJECT NUMBER : 812200203

22 5 65

rnd_19
Rectangle

rnd_19
Rectangle



C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
EC

LO
S

E

O
P

:C
losely

m
onitorpressure

in
D

-110,D
-120,

D
-130,D

-151
due

to
cannotem

pty
liquid

in
drum

S
lip

B
lind

S
lip

B
lind

C
LO

S
E

C
LO

S
E

S
P

E
C

TA
C

LE
B

LIN
D

C
LO

S
E

C
LO

S
E



C
LIEN

T
: PTT G

LO
B

A
L C

H
EM

IC
A

L C
O

M
PA

N
Y LIM

ITED
PLA

N
T/U

N
IT: PTTG

C
  LLD

PE PLA
N

T 2           
LO

C
A

TIO
N

: M
A

P TA
 PH

U
T, R

A
YO

N
G

 , TH
A

ILA
N

D

CLO
SED

O
PEN

ED
(D

ate)
Sinature

(Date)
Sinature

1
LN

3/4"-LN
-6776-A

G
1A

P
ID

503
40

1.5
-

G
A

005
-

-

2
LN

3/4"-LN
-6775-A

G
1A

P
ID

503
40

1.5
-

G
A

003
-

-

3
LN

3/4"-LN
-6932-A

G
1A

P
ID

503
40

1.5
-

GA012
-

-

4
LN

3/4-LN
-6773-A

G
1A

P
ID

503
40

1.5
-

G
A

019
-

-

5
LN

3/4"-LN
-6774-A

G
1A

P
ID

503
40

1.5
-

G
A

036
-

-

6
LN

3/4"-LN
-6780-A

G
1A

P
ID

503
40

1.5
-

G
A

040
-

-

7
LN

3/4"LN
'5756-A

G
1A

P
ID

503
40

1.5
-

G
A

013
-

-

8
LN

3/4"LN
'5756-A

G
1A

P
ID

503
40

1.5
-

G
L015

-
-

9
P

A
3/4"-P

A
-5803-A

G
1A

P
ID

503
40

3.5
-

G
A

021
-

-

10
LP

3/4"-LP
-5453-A

G
1B

-H
C

(25)
P

ID
503

138.5
2.5

-
G

A
022

-
-

11
H

V
G

10"-H
V

G
-5305-A

G
1A

P
ID

503
40

0.035
Flange at N

ozzle N
2

-
-

-

12
H

V
G

8"-H
V

G
-5821-A

S
1A

P
ID

503
40

0.035
Flange at N

ozzle N
1

-
-

-

13
P

1/2"-P
-5310-A

G
1A

P
ID

503
40

0.035
-

G
A

032
-

-

14
N

3/4"-N
-6085-A

G
1A

98C
40

9
-

G
A

004
-

-

15
H

V
G

10"H
V

G
-5306-A

S
1A

98C
40

0.035
-

G
A

005
-

-

16
H

V
G

10"H
V

G
-5306-A

S
1A

98C
40

0.035
-

G
A

007
-

G
A

007

N
O

TES :

S
lip B

lind or B
lind Flange 8" am

ount 1 blind

S
pectacle B

lind 10" am
ount 1 blind

P
ressure 

(K
g/cm

2)

Tem
porary 

Slipblind at Valve 
N

o.

Isolation Vlave N
o.

Spectacle Blind 
at Valve N

o.

Isolate Flare System
 H

exene-1 (H
VG

)

S
lip B

lind or B
lind Flange 10" am

ount 1 blind

Isolate Flare System
 H

exene-1 (H
VG

)

Isolation 
N

o.
Process M

aterial
Line N

um
ber

P
&

ID
 N

o.

N
orm

al O
perate

Isolation Type 
Isolation 

Isolation Rem
oved 

Tem
p. (C

)

14"14"
Spade blind 14"
Spade blind 14"

Spactacle blind 10"

***

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

C
LO

S
E

and
B

lind

C
LO

S
E

and
B

lind
C

onnectw
ith

A
ctivated

C
arbon

C
onnectw

ith
A

ctivated
C

arbon

C
LO

S
E

and
B

lind



C
LO

S
E

C
LO

S
E

S
P

E
C

TA
C

LE
B

LIN
D

C
LO

S
E

C
LIEN

T
: PTT G

LO
B

A
L C

H
EM

IC
A

L C
O

M
PA

N
Y LIM

ITED
PLA

N
T/U

N
IT: PTTG

C
  LLD

PE PLA
N

T 2           
LO

C
A

TIO
N

: M
A

P TA
 PH

U
T, R

A
YO

N
G

 , TH
A

ILA
N

D

CLO
SED

O
PEN

ED
(D

ate)
Sinature

(Date)
Sinature

1
LN

3/4"-LN
-6898-A

G
1A

P
ID

-504
40

1.5
-

G
A

-001
-

-

2
LN

3/4"-LN
-6779-A

G
1A

P
ID

-504
40

1.5
-

G
A

-009
-

-

3
LV

G
4"-LV

G
-5303-A

G
1A

P
ID

-504
40

0.01
GA013

GA013
-

-

4
LN

3/4"-LN
-6777-A

G
1A

P
ID

-504
40

1.5
-

G
A

007
-

-

5
LN

3/4"-LN
-6778-A

G
1A

P
ID

-504
40

1.5
-

G
A

018
-

-

6
TV

G
6"-TV

G
-5307-A

G
1A

P
ID

-504
65

0.01
G

A
014

G
A

014
-

-

7
TV

G
6"-TV

G
-5308-A

G
1A

P
ID

-504
50

0.01
G

A
015

G
A

015
-

-

8
LN

3/4"-LN
-6761-A

G
1A

P
ID

-504
40

1.5
-

G
A

020
-

-

9
LN

3/4"-LN
-6761-A

G
1A

 (B
ypass)

P
ID

-504
40

1.5
-

G
L023

-
-

10
P

A
3/4-P

A
-6842-A

G
1A

P
ID

-504
40

3.5
-

G
A

034
-

-

11
LP

3/4"-LP
-6896-A

G
1B

-H
C

(25)
P

ID
-504

138.5
2.5

-
G

A
025

-
-

12
P

1/2"-P
-5312-A

G
1A

P
ID

-504
40

0.01
-

G
A

030
-

-

13
LV

G
10"-LV

G
-5810-A

G
1A

98C
48.9

0.01
-

G
A

003
-

-

14
LV

G
10"-LV

G
-5810-A

G
1A

98C
48.9

0.01
-

G
A

001
-

G
A

001

N
O

TES :

S
lip B

lind or B
lind Flange 6" am

ount 2 blind

S
pectacle B

lind 10" am
ount 1 blind

P
ressure 

(K
g/cm

2g)

Tem
porary 

Slipblind at 
Valve N

o.

Isolation Vlave N
o.

Spectacle Blind 
at Valve N

o.

Isolate Flare System
 H

exene-1 (LVG
)

S
lip B

lind or B
lind Flange 4" am

ount 1 blind

Isolate Flare System
 H

exene-1 (LVG
)

Isolation 
N

o.
Process M

aterial
Line N

um
ber

P
&

ID
 N

o.

N
orm

al O
perate

Isolation Type 
Isolation 

Isolation Rem
oved 

Tem
p. (C

)

8"

* **
10"

Spade blind

Spade blind
Spade blind

Spectacle blind
*

6"

Spade Blind 6" = 1ea, 8" = 1ea, 10" = 1ea
= 1 Spade Blind

= 6"



C
lose

valve
and

spectacle
blind

C
LO

S
E

C
lose

O
pen

C
lose

valve
and

spectacle
blind

C
LO

S
E

O
pen

C
lose

C
lose

C
lose

C
lose

C
lose

valve
and

spectacle
blind

C
LO

S
E

C
lose

valve
and

spectacle
blind

C
LO

S
E



C
lose

C
lose C

lose
C

lose

C
lose

C
lose

C
lose

C
lose

C
loseC

lose
C

lose

S
pectacle

B
lind

C
lose

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 1 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ใบรายการตัดแยกอุ ปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; EIC) 

 
หมายเลขเอกสาร: 
(EIC No.) 

พืÊนทีÉทํางาน (Area/Unit):  
Flare/ 9800 

หมายเลขอุปกรณ์ (Equipm
ent No.):  

V -9801 / Y-9803 

หน่วยงาน (Division):  
P -LL-O

P1 
ใบอนุญาตทํางานเลขทีÉ (W

ork perm
it No.): 

รายละเอียดของงาน (W
ork Description): Isolation 

เตรียมรายการตัดแยกโดย (Prepare By Equipm
ent O

wner):  
ตรวจสอบและอนุมัติรายการตัดแยกโดย (Verify and Approve By Perm

it Issuer): 

Equipm
ent Owner กรอกรายละเอียดใน EIC โดยใช ้P&

ID พิจารณาจุดและวิธีการตดัแยกตามรายละเอียดของงาน ซึÉง Equipm
ent Owner ตอ้งยืนยนัความสมบูรณ์และความถูกตอ้งของ EIC  

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

1 
GA 2" Main MS to flare Close 
/ 2"-MS-98C02-1E57E-HC(76)-(VII)  

 
 

 
 

 
 

 
 

2 
GA 2" bypass MS to flare Close 
/ 2"-MS-98C02-1E57E-HC(76)-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

3 
GA 4" Main MS to flare Close 
/ 4"-MS-98C01-1E57E-HC(89)-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

4 
GA 1-1/2" bypass MS to flare Close 
/ 4"-MS-98C01-1E57E-HC(89)-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

5 
GA007-Close / 10"-HVG-5306-AS1A 

 
 

 
 

 
 

 
 

6 
GL012-Close / 1"-FG-98C02-1C15-(VII)  

 
 

 
 

 
 

 
 



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 2 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

7 
GA034-Close / 1 1/2"-FG-99A01-1E21-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 
Spectacle Blind-Close / GA034 

 
 

 
 

 
 

 
 

9 
HV-9801-16 Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 
BA019-Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 
GA024-Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

12 
GA009-Close / 1"-IA-98C01-37B1-(VII) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 1 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ใบรายการตัดแยกอุ ปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; EIC) 

 
หมายเลขเอกสาร: 
(EIC No.) 

พืÊนทีÉทํางาน (Area/Unit):  
Flare/ 9800 

หมายเลขอุปกรณ์ (Equipm
ent No.):  

V -9801 

หน่วยงาน (Division):  
P -LL-O

P1 
ใบอนุญาตทํางานเลขทีÉ (W

ork perm
it No.): 

รายละเอียดของงาน (W
ork Description): Isolation 

เตรียมรายการตัดแยกโดย (Prepare By Equipm
ent O

wner):  
ตรวจสอบและอนุมัติรายการตัดแยกโดย (Verify and Approve By Perm

it Issuer): 

Equipm
ent Owner กรอกรายละเอียดใน EIC โดยใช ้P&

ID พิจารณาจุดและวิธีการตดัแยกตามรายละเอียดของงาน ซึÉง Equipm
ent Owner ตอ้งยืนยนัความสมบูรณ์และความถูกตอ้งของ EIC  

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

1 
GA001-Close / 3/4"-N-98A01-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

2 
GA052-Close / 3/4"-N-98A13-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

3 
GA004-Close / 3/4"-N-98A02-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

4 
GA037-Close / 3/4"-N-98A05-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

5 
GA066-Close / 3/4"-N-94D54-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

6 
GA007-Close / 3/4"-N-98A09-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

7 
GA046-Close / 3/4"-N-98A11-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

8 
GA013-Close / 3/4"-N-98A03-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
F-(Q-TS)-OEM

S-002: ใบรายการตดัแยกอุปกรณ์ (Equipm
ent Isolation Checklist; 

EIC) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 0 
Uncontrolled Copy 

หนา้ 2 จาก 2 
วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 25/02/2020 

ลําดับทีÉ 
(No.) 

จุดตัดแยกอุปกรณ์
 

(Isolation Point) 

M
ark Yes for 

Prim
ary 

Isolation Point 

หมายเลข
กุญแจ 

(Lock No.) 

หมายเลข
ป้ายตัดแยก 
(Tag No.) 

วันทีÉตัดแยก 
(Isolate Date) 

ตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
วันทีÉปลดการตัดแยก 

(De-Isolate Date) 
ปลดการตัดแยกโดย 
(Q

ualified Isolator) 
หมายเหตุ 
(Rem

ark) 

9 
GA012-Close / 3/4"-N-98A04-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

10 
GA020-Close / 3/4"-N-98A10-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

11 
GA029-Close / 3/4"-N-98A06-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

12 
GA032-Close / 3/4"-N-98A07-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

13 
GA036-Close / 3/4"-N-98A08-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

14 
GA055-Close / 3/4"-N-98A12-1C13-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

15 
GA063-Close / 24"-V-98D01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

16 
GC061-Close / 24"-V-98D01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

17 
Spectacle Blind-Close / Between GA063 and 
GA061 

 
 

 
 

 
 

 
 

18 
GA058-Close / 24"-V-98A01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

19 
GC060-Close / 24"-V-98A01-1C15-(VII) 

 
 

 
 

 
 

 
 

20 
Spectacle Blind-Close / Between GA058 and 
G A060 
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100%
P

T
atstream

tips100%
P
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100%
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w
indshield

pilots
and

ignitors

Date : 5-Apr-22 Rev.:    0 CMMS job/Project/Package No.: flare inspection RCR No.:    RCR-LL1-22-006

From : Nakarin Fu. Plant/Unit : PTT GC11  (LLDPE 1)

To : Chotpisit Po. Tag no.: L-V-9801 Corrosion Loop no. :

Copy : - Design Pressure Inside:  - (kg/cm2.g) Outside :  (kg/cm2.g)

Action : - Design Temperature  Inside:  - (oC) Outside :  (oC)

Product Inside :  STEAM+GAS Outside :

Description of the work: -  This RCR is supported for Normal weld (Refer Dwg No. 7097-411-C)

Scope of RCR : 

Legend: 1) *  If required to be submitted to T-II-IP2 inspector before start of work. 2) ** The requirement for Hold-point (H), Witness (W)  and Review (R) to be specified.

3) *** RT percent of weld production from each welder of shop and field per project. 4) **** PWHTshall be in accordance with the thickness and temperature ranges in ASME B31.3.

INSPECTION ATTRIBUTE PERCENTAGE

(Checks to be carried out) (or No. required) QC Contractor Inspector YES NO

1. DOCUMENT AND MATERIAL VERIFICATION

1.1 Material acc. Piping class 310 SS H R

1.2 Material Certificates. Yes H R

1.3 WPS & PQR See remark H R Supply by contractor (Use filler ER310 for GTAW)

1.4 WPQ Refer as Owner H R

1.5 Heat treatment procedure - - -

2. BEFORE WELDING

2.1 PMI of base material and consumable Yes H R

2.2 MPI/DPI of weld bevels Yes H R Existing pipe

2.3 Fit-up condition and material confirmation Yes H W Design Joint sketch Socket weld

3. WELDING

3.1 Preheat and interpass temperature control Yes H R See WPS

3.2 Visual check of root pass - - -

3.3 MPI/DPI of root pass - - -

3.4 Visual check of completed weld before release for PWHT Yes H W

4. AFTER WELDING

4.1 PMI of deposit weld and base metal for alloy material - - -

4.2 Ferrite content - - -

4.3 MPI/DPI of complete weld 100% H R

4.4 Radiography - - -

4.5 Hardness testing - - -

4.6 Heat treatment (diagrams) review - - -

4.7 Traceabilily record  ( History sheet ) verification Yes H R

PART 4: WELDING ACCEPTANCE QC Contractor (Sign here)-->

PTTGC's Inspector (Sign here)-->

5. PRESSURE TEST

5.1 Punch list before pressure test was cleared Yes H R

5.2 Hydrotest Pressure - - -

5.3 Hydro test witness is delegated to authorised person - - -

5.4 Service Test Yes H R

PART 5: HYDROTEST ACCEPTANCE QC Contractor (Sign here)-->

PTTGC's Inspector (Sign here)-->

6. FINAL COMPLETION

6.1 Baseline UT - - -

6.2 Painting Refer as ISO Dwg. H R

6.3 Insulation Refer as ISO Dwg. H R

6.4 Punch list after pressure test was cleared Yes H R

6.5 Document completion Yes H R

PART 6: FINAL ACCEPTANCE QC Contractor (Sign here)-->

PTTGC's Inspector (Sign here)-->

Note : 

F-(T-PQ-AI)-P-(T-PQ-AI)-001-01 Page 1 of  1 Rev.0 Mar 01,2014  

Contractor must make sure that part 1 thru part 4
acceptance are completeded before proceed of part 5

PTT Global  Chemical

F-(T-PQ-AI)-P-(T-PQ-AI)-001-01:  RCR Form
Public Company Limited.

Requirements for Construction, Repair and Plant Changes (RCR)

INSPECTION POINT ACTION TAKEN
REMARK

Internal Use Only
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T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.11 
หนังสืออนุญาตและขึน้ทะเบียนผู้ควบคุมระบบบําบัดมลพษิ 
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T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.12 
เอกสารการตรวจสอบการร่ัวซึม 
ของสารอนิทรีย์ระเหย (VOCs) 
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(LLDPE)

 

: Q-SH-O3 

 0:  19   2567 

 
 

         

 1  (Leak)      

1.1   1 

1.2       1 

1.3        1 

 2   (Leak)  
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 3         3
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1

1

1 

2 Hexene-1 Plant   

  

4.1.1    

4.1.2     

4.1.3   (P & I Diagram)      

           

1
 

 Purification Area 

 Reaction Area 

 Degassing Area  

 Hexene-1 Area  

 Vent Recovery Area 

 Pelletizing Area 

1
   

  

 

1.1 2566 

1 

 
 

2

 
2

2.1  

 

2.1  ( ) 

%

0 ( ) 3,661 99.97 

0.1-1 0 0 

> 1 - 100 0 0 

> 100 - 200 0 0 

> 200 - 300 1 0.03 

> 300 0 0 

                      :  2,360  Hexene-1 1,302  

 
    

                                

2.1  

 

 

2 



3

  
 

U.S.EPA Method 21  99.97%   1 

0.03%  (Online stop 

leak) 100% 300 

ppm 

 

 2  2566   

 

  

  

  1 2 (LLDPE 

Plant I & II)    

  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

:

1. Protocol for Equipment Leaks Emission Estimation, US-EPA, Office of Air Quality Planning and 

Standards, Research Triangle Park, NC 27719, November 1995 

2. US.EPA Method 21: Determination Of Volatile Organic Compound Leaks 

3.   

 (volatile organic compounds: VOCs) 

 

4.  Volatile Organic Compounds (VOCs) Management 

Guideline,    
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T-MON-223107/SECOT  LLDPE-T223107(2H)-Idx I  

ภาคผนวก ข.13 
แผนงานการตรวจสอบการร่ัวไหลของวตัถุดบิและสารเคม ี
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แผนการตรวจวดัการร่ัวไหลของสารอนิทรีย์ระเหย ประจําปี 2566
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